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de Ja primera v tenfu un contrapeso que forzaba al uire a salir, micn
tras la ota parte se estaba lenando JFig. 3-1A). Esta clas: de fuelle
subsiste hasta ¢l dia de hoy, ¥ cjemplos del mistno pueden cncontrar-
s¢ ain funcionandn en algunas viejas herrecfas, ¥ en museos. Contar
tan una mayne capacidad de wire dene una ventaja. Un movimienta
comparativamente lento de fa palanc o manija tle operaridn, lewa
hasta el fucgo un Auje bostante amplio de aire. Esto significa que Jus
fuelles de algnnos talleres cran de tamafio considerable. No tenfan
quc cstiar conectados directamente 1o fragma y podian unirse por
madio de un twho. Por lo general, estaban tan cerca del Nrego que ol
herrere o su ayudante podian atender ol fuelle al misn tiempo que
atendian el fuep o,

Las futjas portddiles se hacfan con fuelles redonilos, de dohle ac-
cibn, celovados debajo de Ia charola inferior de la forja y con un pe-
dul para operarios. Las dos manos quedabun libres para atender el
fucgo v el hierro yue se estabg Leabajando.

SOPLADORES VENTILAIXIRES

Con Jos adelantos en ingenieda se desarrolls el venrilador soplador
(Fig. 3-20). Para la vusi toralidad de fines de la hereeria, éste ha veni-
do 1 acupar el lugar de los fuclles de madera v vuero, El ventilador
utiliza 12 fucrza centrifuga pars tomar el aire que cs aspirado cerca
del centro de su cubierta y lanzado por un tubo dirigido a] fuego
[Fig, 3-1B). Se necesita que vste ventilador wive a alta velocidad. Para
la aperacidn manual, el impulse de 1 manija de operacitin se acre.
cienta por redin de unos engranes incernos. Los dpos mds antiguos
tenian bandas exiernas (Fig. 3 1C). El venuludor también puede see
impulsado eléctricamente, y debido a que un motor elétrico es més
eficiente a alts velocidad, esideal para un soplader ventiladar, muchas
veees eon traceidn direcla. De rodos mades cs necesario poder con-
trolar s cortivnte de mode que ol fuego puede estar durmiente, para

cuando nu se tene acero pura calentar, o cuundo se requigre mis o
menos calor, Bl veneiladar munual permite csre conrreol;: con ¢l sopla
ror cléctries se wiiliza un reéstaty para ajustar la intensidad de la co-
Iriente cléctricamence, o se utiliza an repulador de tite en ¢l conducte
de aire. Tn ambos casos 1o mejor es arreglar Jas cosas de mode gure 1a
catriente de aire so interrumpz amomiticamente coando la mato o
el pie sc yuitan del control. De orea forina, €l tuege podeia irsc acre-
cemtande en Eorma peligraea.
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I'ig, 3-2 Esle fogdn mere ue vencilador soplador ¥ una cubierta moi,

Fuede haber rodovia algunos uses para cl carbén vegetal, pero la
tnayor parte del trabajo de berrerfa se hace con cogue. En cierta épo-
a ¢l coque podia obencrse a precio bajo come sub-producto de la
fabricacion del gas de hulla, Cou el uso generalizado del gas narural,
zsta fuente ha dojudo de existir en casi todas paries. En su lugar, el
herrerc tiene gque utilivar curbom vegetal en pequefins razos, que
convicrte en cogue 4 primer conlicto con el fuego, coma st explica
“—-._.u.m.m. .m.ﬁmm‘._ﬂ“_.- Lex,

Sopladores ventiladores 31

Cuando se estd forjando, es posible calentar ¢l acero con un sople-
te de mano. Se puede utilizar un sopleic para soldar o un soplete que
utilice aire mezelado eon gas butano o propano, goe principalmente
s usa para saldar con liga, Los dos tipos de soplete producen un ea-
lat intense on un espacie muy restringido, Hay arasiones en que ésto
es conveniente, pero generalmenie se roquicre un fuego més amypliv

e

Fig. 33 kragua porkilil con ventilador sepladar innpulsade por wie banda.
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pacs Joptue que el calor se exticida por una superfeic suficiente pams
un trabajo de herretia noimal. Un soplete puede utizarse en un ta-
ller come wna herramienta adicional, pero no como sustiruto del fize-
o fde curbén ude coque.

Existen fraguas de pas en las cuales se utilizan muchas boguillas de
gas para loprar vna buena expansiém del calor. Pueden ser fijas o
partatiles ¢ e ugan para hereadueas v texbajos con varillus y tirss de
tamafic maderads. Por le peneral, la mayer parte de los arresancs
.—.-.n_H.-u _JEHA.“._H Il —uﬂmﬁ_ L | .—-:.-m.ﬁ n.__.h ﬂ.r—..—.-.—..u.n.“._.n_...

FRAGUAS

La fragua cs un recipicnte para el fuepo, colacado 2 una alturs con-
veniente ¥ con nna entrada para la carriente de aire {FLG, 3-3). Para
su uso en ¢l interior del taller s2 usa una campana v un tobe encima
del fuego, Hasta en el wso ol exterior es ventajoso proteger parciad-
mente ol fuego y contar con esa campana, El calar del metal ya
callente se observa muche incjor bajo ana uz eenne. En conseceencla,
geteralments ¢ coloca la fragua lejos de cualquier fuente de huz
nacturad, v la cubiérta de una fragua al exrerior proporciona la sormbra
H—.F.ﬂ-lm..u.;u. H-.r.r—..p._. mu_.nu—.__nth.. n.u.._Umﬂ.LH..ﬂ.r._.“_.l TH.FH_. .l—. acer .rh._...:t == .F.un.nHa.-Hn._c ..__ﬂ”—. mn-hntmnu_..

La fragua poede estar hecha de timina de acero o de higrro fundi-
do. Mechas se hacian con piedea, laddllos o madem, y todavfa lay
alpunas asi.

La madera ac es tan valnerable como pudiese mnﬂwﬁmm El fopfn
st furma, en ol intedor de su soporte, con luddllos relructarios v
arcilla refractaria n otros materiales resisténtes al calor.

Una de [as formas cradicionales de una frapua, s una especie de
charola sustenida por patas, con ana forma eaadrada v ablerts en tres
lades v el respalda levanado para sastencr la cubierta (Fig. 34 A},

HICEROS TUI

Bl tubo ulimenta el fuego enviando el aire por medio de una fuyere,
que se pronuncia reir v es de origen francés. Los hereeros ingleses
adaptaron este término a Rierro fui, v tal parcce ser su bombre
comitn actualmente. Las dos localizaciones pesibles pata bos hierros
tui sen en la parte de abrds o en ool {fondo del togin, Las fraguas zure-
peas ¥ &m_._._ﬂu_w Que te usan en Bstadas Unidas, denen aste i eo la
parie de utrds. Lo boguilly de hierre fundide, o hierro tui, se proyec-
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Fig. 344 11 trgfn dene Hhd campana {A) ¥ o hisoo toj ¢R). La comients d& aite
prsa & 1eevEs o unw cistema de ague {C ) Un fogén peyuedo podria e
utt ventiladar moatado dinactamenits (0,
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tan dentro del fuego (Fig. 34B) ¥ pueden ser dasiadas facilmente pot
el fuege y sus extremos comicnzan a desintegrarse. En las frapuas
grances el hicrro tui es hueco y estd concetado a un depésitn de agia
o etolaje para que 2l enfriamiento pot apua evite o demore que sg
queme ¢l cxeremso del hierva (i {Fig, 3-40). Este deopdsito de agua
con su parte superior abierta, s también urilizado para sumergir el
acens caliente para enfriarlo. De todos madas un herrere debe tener
4 mana uh recipiente con apma para enfriar el moetud, Alpunoes fogones.
de hierro fundido tienen este recepeiculs in tegrade & on [ado o 4l
frente.

Un hiereo tui trasero pueds ser conccrada directamente s un venti-
lador soplador, y es algo muy conveniente en una torja porvitil
(Fig. 3-4D), Ln una fragua mis grande es pusible que el soplador
esté colocadu a un lado y la cortiente de aire sea condnedida por me-
dio de un tubo, para fines de comodidad al darle vucltas, Es comiin
que pura |4 traccién manual el ventilador se cologque de moda que su
manija quede & lu izquierda del hetrera, dejando la muno derecha
para trabajar con el fuega y el aeero yue estd en el fopén,

‘Muchos bucnos trabajos sc han hechu con un hieme tui trascra ¥

algonos hemerns se han pasado casi woda la vida con esa tipe de
fragua. Puede pareccr mis lagico conducir la corriente de gire por el
fande ded fuego, 1o cual deberix darnos un calor mas parejii. Lin sen-
cille ruba para hierro tui en el fonda, es un tube que st pasa por el
material refractariu y tiene varios agujcros debajo de lo que serfs
el centro del fuege (Fig. 3-5A). Esto no permite una ficil limpieza
y hay paco conwol. Es mids cumim que se utilice un conjunta e
hierro fundide debajo del agujere ventral del fogdn, que se conoce
tomo nido de patn. Sohre el agujero se coloca una tapa remevible
perforada y rambién se cuenta con una puerca inferiar puza sacar las
escarias y basuras que se han acumulado per debajo de la tuberia
del aire {Fig. 3-5B). Bste conjunio también pucde incluir un regula-
dor del tiro en forma de vélvala, que puede xer conerolada por una
manija larga para restringir ¢l paso del aire al fucgo, El aire para el
sopladu por el fondo se pucrde proporcionar con un sopladot ventila-
dor montado vn forma similar al del hicero tul trasere, pera com su
salida al fonde de la fraguu.

TAMANOS DE LOS FOGONES

El 1amaia de una fragua depende de sy usa. Lina Fragua grunde
puede tener un fucpo peguefio, pero cxiste un Hmite al tamafia del

Iz

e

T A

Temaflos de los fogones 15

B BB pusarty para axtrasr 1ag reniza

Fig. 3-5 La corfisnte do are pueds entrar par ol fonde del Mogén por wedia de
un tobo perdoeedo (A) o wo “hurere™ (B,

fuego que puede hacerse cn una muy chica. De todos modos, gene-
ralmente ¢l espacia es importante ¥ no debe ERCOPCTSC WA fragua
mds prands de lo necesaric. La altura de lu parte superior del fogbn
por encima del piso no debe ser de mas de 75 em, y hasta puede ser
un poco mis haja. Pero ambién debe tomarse en cuenta su profan-
didad inrerdor. Un fuego profundo es una ventaja al cstar soldando.
El foghn puede sar de unos 30 ems de profundidad y rener su _“__H_m_n
mds slevade que en una fragua puco profunda. Alganas fraguas tie-
nen cortes en uho o ¢n ambas lades, para poder introducic bien
dentre del fuepo las barras largas.

Es probable que un herrero urilice en general un fogén de unos
150 ems X 120 em para dar acomodo a cualquier cosa con la cual
tenga que trabajar, Anteriormente cra mis usuwal tener ona fragua
cuadrada; una de unus 75 e X 115 em tendria capacidad casi para
coalquict trabaje. Con su cubicrta o caperuza se extenderia a wnas
180 cm de alto v tendria ademds un sopladar en la parte posterior.
Esre tipo de fragna era el que se necesitaba para funcianes de herte-
ria de tiempo completo, El trabajador de acero que dnicamente tie-
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ne un uso ocasional para una fragua y el amareur que piensa acome-
ter la herseria comoe pasatiempo, pueden salir del paso con alge mds
ligere v mds compacto. Lus fraguas pequefins pueden describirse
como portatiles o fraguas para calentar remaches, Los remaches para
las obras de acero estructural se calientan al rojo blanco ¢n pequefias
fraguas, que posiblemente tengan que ser movidas de lugar para ir
de acucrndo con el erabajo, por lo coal denen que sar ligeras. Hay

ottas Fraguas que pueden describitsc cotmu propiax para propésitos’

agricolas, v que han side hechas para ser utilizadas par los granjeros.

Las fraguas portitiles tenfan ¢n sus primeros ticmpos fuelles mon-
tados debajo dal fagén. Las wversiones mademas son cuadradaz o
redondas, can cuatro patas ¥ un soplader ventilador deerds del fogén,
que pucds o na tener una cubierta o canpana adicional,

Las fraguas portitiles grandes Hemen fogones o churolas para el
feego, de wnoy 60 cm de ancho, pero también pucden hacerse de
unos 45 em de anche. Es preferible €} soplado de aire por el fonde en
lugar del posterior, pues la diferencia cn su efectividadl es mds notoria
cn las [rapuas mis pequefias. Algunas de estas fragnas pueden desar-
marse para su facilidad Je transporte. Cuando se piense usar una
fragua poreitil en el extetior <e dehe construir cierta clase de cubierta
y tiro. 5i 5= usa cn ol interior con carbén, dehe tener Ta cubierta
y el tito. i la ¢ubierta es ujustable, puede hacerse descender para r-
coger bien el humo, y aumentar el tiro cuando se estd trabajando con
carban, Cuando el fuege ya ha prendide bien y s ve limpio, se poeda
lewantar exsta cubierta.

YUNQUES

Si se va a trabajar al marrilla hierra o acere al rojo blanco, v se
desea obeener el mayor efecta con cada golpe de martillo, tiene gue
exdstir un apove suficiente debajo del metal, para apuancar con seli-
dez los golpes, sin saltar nd reaccionar. Desde los primetos dfas de
cste arec se ha wtilizada como apuyv un yungue hecho con una pie-
za de hicrro o de awero (Fig. 3-61, Actualmente, hay una forma pene-
ralmenee aceprada para el yungue, con pequefias variantes, pero lis
yungues no siempre han sido asi. Bs posible que en un principio se
utifizase una piedra muy grande, que moy pronto debe haberle cedi-
do el paso al hicrro.

Algrunes de los vungues cast cuadrades ¥ planas se hacian sin sus
cuernos. Algunos tvieren cuernos e lados cpuestes.

5
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Tig. T [n yungoe, woEs femgess ¥ ul wilillo son las herramee ntas principi-
Les ot 1 vt B

Es factible que también hubiesen existido bloques redondeados de
hierro parn modelur ¢l metal, El herrera pasiblementa legaba a acu-
mular una gran variedad de bloques pesados de hierro de fabricantes
diferentes. Los yungues modernos contienen todas estas formas en
viz sola pieza.

Todes los primerce yunques fueran de hierro, mismo gue sofria
dafios con ¢l usu: sus superficies se dafaban y perdfan su forma ori-
ginal, Los herreros medioevales dominaron la soldadura dol aceva al
hierro, y llegaron a producir Funques con sus partes supetiores de ace-
1o bastante gruese, El acero se templaba para proporcionar una su-
petficie de trabajo que resistivsc wn uso prolongado. A mediados del
sigla XIX se inventd un métodu para soldar el acero fundide al yun-
que de hierre fundida, Los yunques modernos estdn hechos casi en
su taralidad con acera fundide de ona sola pieza.

Los herreras tradicinnales se inclinan an favor de on yungue que re-
suene como s fuese una campana al ser golpeada, El que esta sano-
ridad signifique en realidad alguna cualidad especial estd en rela de
juicie, pero ey mas agradable viilizar un yunque sonore. Los yunques
se clasifican mds hicn par su peso que por sus dimensiones, El tipo
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normal para la hererer{a en gencrsl puede pesar de unos 45 a unos
%0 kilos, pere para trabajos mis delicades pueden ser de unos 25 ki-
los, o menos, y para trabajos muy pesados llepar hasta casi 400 kilos.

TaBlA 3-1. Tamaios de yungusy

Pega e libras Largo o0 pol gadas Ancho o puligadas
L1 1% 7
v 14 T
112 23 5
158 15 1m
4 IR 1]

En la Tabla 3-1 se ofrecen como gufa los tamafos principales, las
dimensiones ofrecidas por un fabricante. La mayor parce de los
yunques modernce se hacen de acwerdo al patrén de Londres. La
principal superlicic de trabajo s la cara, En un extremo tane una
reduccitn hasta llegar a la mese o plate, v después al pico o cuerne.,
3i se plensa comprar un yungue usado debe examinarse el estada
de la cara y cuerne y ver gue los bordes de la cara tengan dngulas
tuzonablemente agndos y rectos. Dmpero, a veces una parte de un
borde puede haber sido especialmente nudondeady para algin trabajoe
especiol. El plato puede haber sido usado para cortar acere, Es mis
suave gque la cara para no dafiar €] filo de los heeramientas de coree,
peto puede haber sido dafiada por diversos cortes efectuados ances,
o cual dehe csperarse. Parce de Jos daios sufridos por un yunque
viejo pueden ger reparados limando o esmerilando, pero este método
no logra restituir el meral perdido, lo cunl sélo pucde lueerse por me-
dio de ta soldadura, La reintegracién de un yungue con cste métada
ne se leva a cabo en forma sadsfactoria con facilidad.

Un yunque adecuado es algo que no puede ser hecho por el indi
viduo. Hasta los hearrerce tradicionales, yue dedican tode su tempe
g sa arbe ¥ hucen casl todas sus otras herramientas, 52 han visto obli-
gados a comprar sus yungques a los fabricantes especializados que
cuentan con el equipo pesado necesario. Esto significa yue no exdste
alternativa alguna para el yongque adecuadao, salva el caso de efecuar
trabajes muy ligerns, que pueden haccrse sobre un blogue de hierre,

posiblemente desecho de una maquinaria moy grande ya fuera de
usm,
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Usn trama de riel para ferrocarril tiene una seceitn algo similar a
un yunque. Bs mis pequefio que el yungque que se necesita para la
herrerfa en general, pero tiene posibilidades para trabajos ligeros,
cama las que se pueden hacer con vurillas de hietra de 1.5 cm de
grueso. Un peduzo de viel pucde utilizarse tal comp estd, pero se le
puede dar forma v hacerle s cuerno ¥ cola cdentandole ¥ despuds
esmerilindoln v limandola. Si se hace alga mis largo se tendrd una
ganancia en su peso para resistir ol martiflea. Se podria raladrar su
base para fijardo con tornillos o grandes claves. Sieste peguviio yun-
gue s¢ monta en Farma permanente en un groeso bloque rectangu-
far de madcra, podrfa ser utilizado en un banco, en una prensa de
banco a sobre el piso.

Al ctro extreina del yungue tensmas una parte sobresalicnte que
es su taldn o cola, que generalmente comtendrd dos o mds agujercs
que 1o cruzan de armiba u sbajn. Uno es cuadrado y se le conoce €oma
agujerc dardie, El hardic es una du las herramientas que encajan en
este agujero, pera hay otras mis. Hay uno o més agujuros contrapus-
z6n o sacubocardos, para tencr espacio swficiente cuando un punzdn
sc pasa por el acero calicite.

El yunque tience en su bate una forma bastanre ancha, von olertos
cortes hechos o fin de contar con un buen apoye, para que no se vol-
we con lcilidad aun cvando no esté sujerado en firme. Generalmen.-
te su has tiene una forma que le permits que sea sujetada en sus
csguinas por medio de grandes clavos. §in embatge, alpuncs vunyues
pequefios tienen perforaciones para ser atornillados.

Un yunque debe estar a una alturu conveniente para facilitar el
trabajo. La altura debe permitic estar parado casl recto y mandencr
con uia mano una varlla de meal en forma horizontal sobre sa cara.
Al esrar parado junto al yunque se tendrd la cara del yungue mds o
menos o la altara de los nodillas de Ta mano, aproximadamente a
unas 60 cm del pisu, Comn cs natutal, el yunque debe cstar Firme-
mente ch posiciin y fio moverse en ninguna direceitn cuando estd
siendo ucilizado.

Existen bases prefabricadas de hierre fundide pura yonques, en
las cualos la base del vunque encaja en un rebaja (Fig. 3-BA);no obs-
tante, nunca han sido muy populares. Los herrercs de mayor expe-
riencia prefieren ¢l spuyn de madera. En una herretfa permanente,
el soparte ¢+ un grussa tronco de madera dura hicn enclavade en el
piso. El yungue descansa sobre la parte plana del tochu y es sosrenido
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en su sitio por grandes alcayatas hechas por el mismo herrero {Fig,
3-7).

Fig. 1-7 Upn yungue pucde montarse sobre L6 seecitn ded tronce de un drhel.

Para un yanygue gue na tiene una posicion penmanente podefa ser
preferible hacer to que en realidad es on hanquillo muy foerte, din-
dale forma ligeramento cSnica para que sea estable, ¥ un recoveco
en la parte superior para sostener el yungue (Fig. 3.2B), Sc utiliza
una madera Inuy gruesy para que absorba el golperca del martilla,
casi tan bicn coma con el tronvo. Su forma o similar a la de una
base de hietro fundido. pero la de hietro resulta muy ruidesa y pue.
de suceder que el yunque rebote. Los soporres de madera no anmen-
tan &l ruide del martillen, v amortiouan el efecta de los pol pes tuer-
tes, Alrededor de la base de madera se puade fijar una tira de cuero
cati ajales, para Ia colocacibn de diversas herramientas.

Eix 3-B
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Kl aoparte pass wn ¥iusgqoe (A) pucde st de hiega rundisde o do madern
(Bl
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bloggue para suaje
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Fig. 349 Tan hortanibenle: grandes, aparte dal ¥Yungue, incloyun un blnque para

yaaes ¥ mandrles.

BLOGUES PARA SUATES Y MANDRILES

“...,om herreron especialivados utilizan yunques de ottas medidas
y formas cuyas caracrer{sticas se mencionardn mas adelante en esce

Bloguea pare uajesr y mandrices &5

libro; hay dos aparatas parecidos al yunque que utlizan la mayaor
parte de los herreros, Una ea el blogue pata susjes y el atro es ¢l man-
dril o cone,

Un blogue para suajes es bisicamente un blogue rectangular de
hierro o de acero gue tiene una variedad de cavidades de diferentes
medidas y formas alrededor de sus bordes, y agujeras dv muchos ta-
madve v formas en el resto del cuerpo [Fig. 3-2A). Los patrones va-

Fig. 3-10 Unmandsil cémice du piso destaca entrs aleas bioramients.
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rian y no todus lus cavidares o agnjeres son redondos. Se trata de una
herramicnta de apoyo que pucde ser volteada a fin de lograr el disefin
descadn. Puede utilizarse con una base de hivren fondido, pere tam-
bién pucde montarse sobre su propio tronca o utilizars: wn soporte
de madera. Sus dimensioncs pueden ser desde unos 27 em de lado,
por 12.5 de prueso, con un peso de unos 45 kilos, hase 60 em dc la.
dir y un grosor de unos 18 cm, con un peso de unos 350 kilos. Los
blogues mis grandes requieren el uso de un polipasto para pedarlos
voltear. Un bloque para suajes ne e¢ esencial para todus los trabajos
de herrerls, poeo es conveniente tenerlo cuando se tienen que hacer
curvas de camafios cxactos, » cuando tienen que haccrsc muchas
partes exactamentc ipuales. Las suajes individuales {ver capirulo 4}
yue se montan en ¢l hardie del yunyuc, sirven para trabajes similares
de curvas peyuefias.

El cono o mandril del herrers {Fig, 310} es un come de hierro fun-
didu, redonde, con secckdn circolar y un calibrador exacto (Fig. 3-98),
Sc utiliza para que los arillos que se fabriquen sean pecfectamente cir-
culares. Alaunos mandriles tienen nna larga ranura en la cual se pue-
de encajar el extremo de unas tenazas coanda s ensarta ¢l arillo en
su logar, El tamafio del mandril varfa de acuerdo a las necesidades,
pero en generdl podria ser de unos 122 cm de alto, y pesar mis de 45
kilas. Para los atillos mids pequeilos cxiste un mandril con una pro-
yeccién cuadrada que encaja en ol hardie del yungue o que es soste-
wido por wna prensa (Fig, 3-9C). El extremo de algunca mandriles
grandes consiste vn una de estas piezas mis pequefias, que se pueden
sacar para utilizarse aparte.

HERRAMIENTAS PARA EL FOGON

El fucgo es arendide con herramicnias que €l propiv herrero fabri-
¢a, y que va renovando segin se desgastan. Para cinpujar ¢ carhin
y ¢l coque a su sitio, existe un atizador (Fig. 3.11A4), con su extrems
derechn o doblado. Tiene un extremo romo y cl otre generalmence
es maldeardo para servir de agarradera y poder colgarse en alglin sitio,
Un rastrille {Fig. 3-11B) ticne aplicaciones similares, pero ¢s emplea-
do pata jalar del fuego y no para empujarln, En su forma mis comin
tene wn extremo aplanado en dngulo recto con su agarradera. Otro
tipo tienc dus o tres dientes o pias doblados hacia abajo. Para un
trabajo ligexo todas estus herramicntas pueden fabricarse can varillas
redondas de unos 9 mm a 125 wun, y con un large suficiente para
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que la mano quede alejada del Fuepa, mmﬂuummnw;_: del tamafo del
{ogon, pero en términos generales 60 o 75 cm serd suficiente.

Una pala aplanada complementa al atizador y al rastrillo cuandn se
tienc que levantar el fucga encendilo y moverlo n.__.nﬁ_n_#_cq del meral
gue estd siendo trabajada. Se trata du una sencilla limina aplanada

)
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Fig. 3-11 1l fuegw s mancja con slgunsn Lerrun entas mectras par ol berneoo,
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miida 2 un mango (Fig. 3-11C), y casi del mismo camafio gue Jos
otros implementng.,

El carbdn o cogqoe de reserva se puede puardar en un depésito
o balde cerea de la frapua, y emplosr una pala {Fig, 3-11D) para
transferiddo al fogbn, Se podria uiilizar una pala de tipn daméstica,
pure aﬁnmmEnEme &l herrera profisra fabricar su propia pala con ace-
T TNAE TEEISEEDEE,

El fuego debe mantcncmse contralada, ¥ algunas veces es necesa-
rio mantener fria ona parte, niicntras la oira estd calienre. Para el
enfdadu se ytiliza agua, mediante una regadera (Fig. 3-11E}, Se tra-
ta de nna sevcills kuta con la tapa abierta y el fonda perforado con
muchas aguperitos. Se —u:n..,Hn hacer un asa remmchdndule una bara,
peto serd mucho mids fucrie y resiswente un asa que se afirme a s
alrdedor, 5i se utlliza un perno para fijur ol usy, ésta puede colocar
se en otw ehvase dv lata cuando el primero eaté ya desgastado,

Herramientas
del herrero

Casi todo ¢l trahajo de un herrero se hace con herramicntas de mazo,
Muchas veces una horranienta se apoys solre el yunque mientras que
otra es sostenida encima de la primera con la roann, Para trabajos
mov pesades se tiene yue comtar con horramientas de fuerza que
aplican mayor presibn, pero pars casi todas las cosas ol herrero riene
que obtener su {inica fucrza de sus propios brazos o de sux ayuden-
tos.

La mavorfa de las herramientas que nceesita un herrero s pueden
conscguir ya hechas, aunyue ol herrero puede fubricarlas en so mayor
parte. De todoy modos, no se pueden hacer herramientas sin tener
attas herramivntas, v as{ cualquiera que se inicie en la herrerfa tendra
que comprar sus primeras herramicntas. Eo el tuller o en la propia
herrerfa se podrin fabricar herramigntas de reemplazo y oteas de di-
versos tatnafios o para usos cspecisles.

Fs posible yue las herramientas duren mucho antes de desgastarse,
y también es posible volver a facjar o esmerilar las herramiuntas viejas.
Si s cnenta con herramicniss usadas que parczean cstar en malas
condicionss, deben ser examinadas para poder determinar la posibili-
dad de reconstroirias e nueva. Aun cuando una herramienta csté
tan dusgastada que parezea intml, puede ser posible soldarle més
accro para poderla cimplear de nuevo.

MARTILLOS

El martillo es 1a herramienta que mas sc utibica. Hay muy pocas
cosaz que ol herrero pueda hzeer ain tener yue recurric al martillo, ya
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