Acabados

.El hierro flega o vorracese sise e deja sin ninguna proteccion. La hu-

medad de la stmbstera se coinbina con ¢l hierro para formar el &xide
de hierro, conocido familiarmente como herrumbre. Como hastaen el

gire mas seco existe alge de humedad, la nxidacidn oewrrivd en cval-
quier sitio, pero serd mds pronunciada en lugares que tienen un ele-
vado indice de humedad, o corca de depdsitos de agua que se cva-
pora constantemente hacia la armésfers, La sal acelera la corrosion,
por lo cual Ja nxidacibn es un problema especialmentu grave en las
cegtas, v cuando el hizeeo se udliza en la Eabricacion de barcas.

Esta se aplica también a todas las aleaciones que contiencn hierro.
A pesar de yue ol hierro puro se corror, la primera corosinn (compa-
rativamente leve), puede “sellar” Ja superficie y asi vvitar o demorar
uhia corrosibn mis profunda. Esta significa gque el hierro sin trata-
micnto paede durar mucho mis tlempo sin sufrir gran daiis, El acern
dulce no tiene esta propiedad, porlo quo si ne se le protege la carre-
sian afectard la superficie, penetrando hasta llegar incluso a alrerar
su forma y desintegrarse funalmente el material, Esic efecto puede ob-
servarse en la muyuiraria agricela y de cualquicr otro tipo que s deja
abandonada a la intemperie, muchas veces en Unes cnantos anos.

Existen ulcaciones en las que otros merales se han combinado con
¢l ricrra para reducir la corrositn. Algunas do ellas forman aceros

301




302 Acobador

QU contienen pequefias cantidades (e obros tnetales, a8’ comn
carbong, a fin de lograr un acere similar en civrta forma al hisrrg py.
TOen su capacidad para fommar uga ligera capa de herrumbre que %.,_H.
t2 MBE mayor cortouidn. Se han obimido orres acerns Q Lnnamo_umm
ﬂm.uuﬂmﬁ COMmo aceros inaxidaldes, que no se carroon en circunstan.
clas normales, AUnguc existen varias substaneias quimicis gue si
loa afacian. Eﬁmmm::nm&:ﬁh;m, estus aleaciones g partir de n_m.:.mﬂ. .
SR por la general ingdecuadas para ser forfadas v, crande *Emn_nw

' r -

serlo, el wratamiento térmica no pueds efectuarse sin £quipu especial.

PLATINADG

muz..m farma de Proteger una superficie de hierrg, o5 platinarta con
dglin otro metal resisrenge a vorresion. El zing {en el golvanizada)
¥ ateos metales pueden urilizaree Para proporcionarle proteceiog .m:__
__Mm..ﬁqwowmw _.E.E__wn H_M: apariencia, El nigugl ¥ el eromo, que producen
apanencla brillosy eqmy v i i
bién puedan utiling n“nn. .w__“”_ Mun_w“.“p ncrrMu JFM_,EPM. von ol rwies, -
metales o isitse £ el platnade con algunos de estos
P Poroso v la axidacian logra peneirurlo. £} platiua-
do na es muy comiin en 1a herreriu, salvs en ] rasa de que s requic-

L 1
._-.- L

Casi cualguier producto de Ly herrcria necesita proteceion, asunguc
Agungs pueden dejarse tal coma salen de forja si no s _H.nmEEn
n_ﬂl cllos gran duracion, Las hetramisg tay F owas objecos de yso ca.
min pucden Protegerse contra la carrosibn eqn solo mediante g
LtMSTante manejo. 51, en cambio petmeanecen sin nsarse diran e | o
tiempo, deben limpiarse con aceite, La lanolina {prasa de 1a Hsz_.Mn

las ovejas), es w excelente protecior Para fcrramientas que son
Almacenadas lazgg tiempa,

H_n.qm_..u general, el acers pulido resigre I cortrosian mejor que las
H.u_...ﬁp cles en bruto, rasdn por la cual un gramil on punzdn o n
“ncel que tenpn un buen acghads alredador del cxtremo cortante

ﬁﬁﬁmvwnamﬂ—ﬁ 58 nden en Fm_. arte u la cemi !
antes que en [a parte lisa, pafic de a espiga [dentro del mane ral)

>

A largo plazo, la mejor protecion es la FIMLtra, perg 5i e Quicre
Mnﬂ, un artieulo forjado cuyas superficics se conserven naturgles

tratamiento mis sencillo serd a huse de aceite o de cera, o de una
combinacién de ambis, q
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REMOCION DE LAS ESCORIAS O COSTEAS

Las escorius deben ser removidas. El calentaniento de una pieza
3 Una temperatura clovada quemard a cosua, lo cusl es un procedi-
miento apropiado para wnu pieza va acabada, Parte de esta costra
se podrd remover golpeandn el acero contra, el Funque durante el
iltimo calentaricnin, ¥ la que suhsista serd Ficil removerla con un
cepille de alambre. Se puede urlizar un cepillo de manun, gue es me-
Jor para cicrtos trabajos, pero el cepillo de alambre elécerico puede
utilizarse en aquellas parres en las cuales puede penetear, Bste cepilla-
do tendri un efecta d: brufido achre las partes mds sobresalienics,
pero el siguivnte tratamiento con accite o cera le proporcionard el
voloride parsjo.

A pesar de yue las escorias pucden removerse mecimicamen e,
en especial mediante los cepillos de alambre, hay cicrtos objetas tan
irregulares que las escorias permanecen cn los recevecos, Estas cs.
cotias cambién deben ser eliminadas si el tratamiento de prevencion
de la corrosion pretende ser cliocrivo. Al sumergir el acero calienw: en
salmuera, se afloja y remueve gran parte de las escarias, pero para 1o
grar una compleea remocion de éstus se puede aplicar un tratamiento
quiriice, conacido cono limpia en un baiio e jeido, Lo cual signifi-

ca sunergir e} meeal en dcido «diluide.

Par supuesto, todas tos dcidos fuertes sun peligrosas, ya ses con-
centrades o diluidos, pues aracan muchos materiales, incluyendo
SUs propios envasus, La rerracota vidriada es lo mas apropiuda para la
fabricacidn de envases, v debe tener lu tapa de madery, Debe tenersc
2 la mana vn dleali para neatrulizar el efecta de cualzuier dcido quc
caiga sobre la rapa, la piel o cualquier vtro accidenic. El bicarbonatg
de scea o el hidrate aménico son adeiados, seguidos de un lavada

COn agua _H.Em.m..r

El bafic de dcida se realiza verticnido deido en el apna. Mg se
vierta agua sobre ef doido, ya que puede hacer que éste salpique
peligeosamencc. Lo mejor es agregar una patte de dcido soifirce
por cada diez partes de agua, n dcido fosférico en la misms prapor-
cidn, aunque el mis efectivis es el deidn forhidrcs en Proporciones
mayares. Una solucion que contenga una parte de dcido sulfarico,
una parte de Aclde clothidrico y 16 partes de agua forman un bafio
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de dcido muy potente, siendo algo parecido al agua regia de log
Alquimistas, de la cual se saponia que disolvia el oro.

S8la 1a expedenda puede indjcar cl Hempo exacto que debe man-
tenerse el acern dentro de cualyuiera de cstas saluciones pero puede
ser cxtraldo y examinade para determinar si ha desaparecida la cos-
wa de escoriss, Deben mantenerse las man o alejadas del recipiente
y utilizar lac renazas, que deberin ser lavadas en agna después de
usacse. espues del badio de 4cida se pracede a realizar un lavada eon
suficients agua a fin de eliminar ef icido, y un rratamiente con dleali
para neutralizar cualquier remanente de dcido, anses de proceder 2
otralavada ¥ secado de 12 pieza.

En ¢l cratamiento proteetor més sencillo se frota el acero con un
trupe cinpapada eun aceite do linaza, y después regresa al fuego para
calentarlo. El acsite se carburizard, Se txtrae la pieza ya calentuids, se
frow de nuevo con aceite ¥ s deju que se cnfrfe. Se limpia el excesa
de aceite y Ia superficie queda libn: deberrurnbre durante cierto tiem-
vo, despuds del cual debers fepetires el tratamienco. Se puede hacer
Lo reisme wrilizando cera de abejas, con un pedazo bastante gratide ds
cera yue pueds manejarse para fratarle sohre la pieza, seguido por
otra fraramiento sobre el acero ya caliente.

Lo mejor es combinar ol aceite de linaza ¥ la cera de abejus, Sus
proporciones fio son cstrictas pero un trozo de cera de unos 15 cms
por lado y un litro de awsite de linaza hacen una mezcla adecuada, Se
calientz 1a linaza y se obtiencn escamas de cera con un cuchillo, mez-
clando wido hasta que esté derretida cada la cera, Se aplica esta mez-
cla en la misma forma que ol aceite de linaza, en dos erapas. Es posi-
ble ucilizar casi cualquisr accice ¥ ¢cta a fin de experimentar y elabo-
TAr U anticorrosivo con férmula propia.

Bl acero que presenta las colors de ercidacién que se wsan como
guis parz emplar ol acerc ol alse cathone, tienen una mejor resigten-
cin a la corrositm que el acera no tratado, Esto se aplics al acaro dul-
€8, qQUE no puede ser templade pero que posibleinente produzea los
calores de oxidacion, Ia misme que ul acero para hetramien tas, Los co-
lores de oxidacién sélo san visibles sobre suparficicy pulidas, par
la cual el tratamienta es séla adecuado para las cosas que pueddh ha-
cerse biillosas ¥ lisas. De podes Inodos, tamkbidn ticne posibilidades en
superficies disparejas, camo las producidas por el martllade con un

‘martillo de punta de hola. Lus partes realzadas se limpian con ol cepi-
lla y se abrillantan cou abrasivos pulidores, dejande los huecas ne.
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gros. $i se utilize un pulidor eléctricn, sc debe remover toda la vera
residuel con un solvente, v secar ¢l accro.

Se sostiene el articuln sobre una flama, pues ticne .m%ﬂ ,W_M_,M”“JM
ligeramente y tnuy despacio en el _s.mw_. cn el M._ﬂm_ s& msn__,u mn il
Eormucién de los colores. Es preferible una Eﬁm Mﬁimﬂ_ “m sw_in e
B e e HL.«M e no_._DRﬂd_”nMM.M.WMMMM.:mH mw n_r.mwm,.mm froe-
pender la operacion al aparecer el eotar np s dusca, se e
de calentur cn forma diferente ana parte del metal puca p " obs

aciém e colores. Se redira el avera del mﬁnma.n.ﬁﬁ_ o haya
Hu”m.ﬂﬂ&“;”mﬁ requerido v no hay necesidad de enfriale m“ ﬂ_”ww
Se frota con cera o aceite, poru 1O S8 TEgresa md_ _”umwm: PLCs €
desaparecar el color. Rt acabado se llama patinado.

El pavonada es un tratamicnto que ﬂ...._.__u.._m: ?mﬂﬁ“ﬂ“mﬂnﬂmﬁ
cibn 4 una superficie de coloe, ¥ es mwwmﬂkvpa:mnm,w ot G_” r
armas de fuego. 50lu puede ser aplicado a mw%nu n_n.mswﬂ > ﬂ o o
cual no pucde ser aplicado por un herreeo. m. ﬂwE..E.num oo
micter quimico, o uia combinacion de susrancils quimicas ¥ " ;

Existen fliidos inhibidores de la cotrosibn, que se v:nmn.: ol .,nw.w_w
en las vefaccionarias para automéviles y -que pueden nmﬂm_ﬁn;r Hc EMu
el acero sin mayorcs Lratamientos & £0MO Capas pr .E:MMH.__ a
pintura, Deben seguirse las wﬂmﬂEnanmﬂwM gue nm._wpw_nnn_._ mM 5 e n.HEpH
En la mayar pare: de los casas, el Gide neatraliza cualqu oo
cifin prescnte ¥ forma wna pelicula de = mEﬁﬂ. nﬂﬂ%ﬂ—ﬂhﬂ M._ < s
la superficie y evita nuevos atagues debidos 2 la humeda

PINTURA

Para cxteriores es preferible dar un acabade de pintura al acern,

pues ésta proporcions wsa pelicula _”_Haﬁnﬂ.ﬂns %:m Mwﬁnm_w WHQHMM
. i i csults dafiaca v um

cada vz que sea necesazio. Sila pintura r
lagra ﬂmnmﬁﬁ hasta el acexo, lu oxidacién atacard y se extenderd J__u.
ncmqm poco pot debaja de la pintura, especiadmente s m_._ acero _Hm..w mmu
sido antes limpiado 7 cublerto con un protectar [“primer hﬂ_m_ ﬂn.u.
fortunadamente, la cupa de pintura aculta parte de la textura ra-
bajo de forja, pera ticne que ser aceptada en vircud de la proteccién
gu: alrece.

Los trabajos en acere que Henen gue sor pintados, deben ser trara-

dos 1o mejor posible o fin de remaver las rebabas y la nﬁwomww_d. M mHn.
tences aplicar la primera capa de pintura, La corrnsion atacar



ruevs si una superficie queda sin proteccign, Un pequefio foro de
oxidacién que ataque en esta forma puede ser notralizadn dindole
un tratamienta primario o poniéndale una capa de Aaido anteorro-
siva, Pero si se daja ly eorrosibn, se ird propapanda pur debajo de la
pintura.

Puede utilicurse pintura Para madera u otros materiales, pern debe
colocarse sobte ung capa de “primer” protecror de acero, S go 2pli-
ca la pintura directamente sobre ¢l ACerD © sobte una capa de “pri-
mer™ para madera, el resultado sarg uns capa d€bil que se desprende-
rd &0 corte tiempo. La pelicula de “primer" para acers deme yna
aceidn “como de corrosian”, que cotroe y pencira en la superficia,
Deben seguirse las instrucciones del fabricante, peru es neusl que e
aplique una capa muy ligera de pinmara que se deja secar bien anees
de aplicar I1 otra “mana’ de pintura. Estos protectores se fabrican eg
eolores muy distintos af de L2 pintura definitiva, debido a SU compo-
sicion quimice De todog madas, estas diferentes tonzlidades pecmi-
ten observar si se ha logrado un buen acabadag al aplicar 1a pintura,

Pur 1o general, las trabajos en acero no se prastan para los calores
brillantes. En case de no cxistir razon alguna para la seleceidn di:
#lgin color en pardcular, el negro es utia bueny decisitn pucs es I
mis cercano al calor natural da) acers forjado. El verde aseura v el
rejo sun apropiados, pero los colares Pilidos no se ven bien, a no
fer que combinen can los ohjetas que los rodean. Pars el primer tra-
camienta se utilivs una capa mare encims del “primer”. 8i esta for-
ma oo oculta el color del “primer™, sa aplica una segunda capa de
fintura inate antes de usilizar Ja pintura definitivg, Una capa final de
pintura brillante ings durable, pucs las subscancias yue praparcicnan
el brilla también endurecen Ia pelicula superficial obeenida, se debe
tener cuidado de nn aplicar Pintury en cxceso en ningdn sitic. La pin-
TUr2 que se curre en yotas espesas cn ug reeovecn de Ia ohra, es pro-
bable que a la larga ze desprenda con mayar facilidad que ung capu
delguda.

El barniz ne o un acabado adecuada para el ucere. Como es LFims-
parcnte na e pucde aplicar la capa de “primet”, pues éster se veria
3 través de! barniz y, por otra parte, el barnix aplicad divecramente
subre ¢l acero no se adhjere bien, par lo que se desprende ripida-
menre. En trabajox de herrerfa e uso en inceriores se pueds tener
unza superficie pintuda de hegre. Stose desea observar elaramente |y
extura del forjudo, pucds ser posible 1a aplicacidn deluea transparen-
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icaeid i 5 da
te, que puede ser rociada o de aplicacian a En:qm.m_.mpﬁmduhﬁ clase .
_ . iday de oro, que p
i nto de plata puliday de oro,
lacas especiales para el tratamie . . U P
dr{an ser adecuadas, pere en términos nnuw_.m.._nu ¢5 satisfactorio
de lacas transparentes comunes, mas ccondmicas.



