Metalisteria
en general

Durante la mayar parte de L historia de la civilizoacion, ] herrero ba
sido el dnico artesans en menales cn la mavar parce de las comunida-
des, Los especialistas de las poblaciones pueden haber trabajado me-
tales preciosoe v habia otros, como los cerrajeros, que elevaton el
trabajo de la herreria a niveles més aliog, pero en las comunidades
rurales, si alguien necesitaba alguna cnsa en metal, el herrers; era
quicn hacta egte trabajo. Esto significaba que el herrero promedio
¢ra in artesana adapeahle que podfa abundanar su fragus v lacer
trabajes sobre un banco, manejande desde pequeitas cerraduras hasta
maquinaria agricala de gran tamaiio.

De todos modos, y mieneras que las caballos se ocuparon del trans-
porte ¥ de la energia, el herrero se encontraba ccupado casi cotal-
mente en la atencidn de vebleulos de traceidn soimal y de cyuipo
agricola. El herrere teniaa su cargo el trabajo inacabable de herrador,
teniendo que mantener herrados a los caballos. La aparicidn del aw-
tomOwil vino a cambiar este aspecto, v al irse reduciendo ¢l use de los
caballos se hizo menot la necesidad del wabajo tradicional del herrero,
y mayar Ja necesidad de la ingenierfa en general. La Primera Guerta
Mundial acclero cste procesn, debida en parte a las necesidades béli-
cas, pero tambign debido s que ns cracrores alcanzaron un rhavor

grado de efciencia v confisbilidad, ¥ ya sran capaces de hacer mids
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que los caballos, Se requeria muy poca herreria tradicianal para res-
paldar estas nuavas téenicas,

El efecto fue que muchos herreros fucron dejando el negocio, pues
sus servicios v habilidudes fueron menos solicitados en [os afos si-
guientes a la puerra. Lu necesidad del arte de la herreria yano se an-
contraba en las pequetias herrerias lacales, pero muochoy hereeros
encontraron buen trabujo en las industrias, en dende los regueri-
mientos de la produccitn exiglan ¢l uso de cquipos demasiado com-
plejos o grandes, que na cstaban al aleance de los herreros normales,
Muchos otrus artesanos copscrvaron sus frgmas y yunques, pero
ampliaron su campo de operacion para incluir ¢l rantenimiento
de equipo ayricola o dar servicio a los vehiculas de motor. Buen
nimeara de modemcs talleccs de ingenieria en general, de garapes
y estaciones de servicia, se derivaron de las vicjas herrerias,

Es cnt contra de este trasfondo que debe enmarcar sus pensamien-
tos cualquiera que actualmente se encoentre interesado en la herre.
ria. Al mismo tiempo que la herteria puede ser la habilidat prirmaria,
la presencia de muchos otros provectos que implican la herrerfa,
ya sea coma la parte principal del trabajo o come la base de un desa-
tralle del mismo trabajo, que requiere habilidades en otras ramas Je
la metelisterin pur completar el trabaje de que se crata. En conse-
cuencia, el herrere modemo debe pader amnentar su habilidad como
tal, con lu habilidad de poder hacer crros trabajos co metal. Una cosa
que se'lagre hacer emypleando una variedad de e enocitvientos, pusde
58P Un proyecto muy satistavtofio para su gjecutor, ¥ un objete muy
atraclve para so usuario.

Gran parte del trabajo sobre metal, asoriade con la herrerfa, es
giecutado con herramientas de mana o ciertas herramientas elécrricas
portatiles yue pueden considerarse como extensin de la mana, Si
la hetreria es la actividad principal, es poco probable que se justifique
el uso de equipos de trubajo pesado con metales. Por gjemplo, un
moderno terno para metalea proporcions soficlente interés en sf
tizmo para poder tomarse en cuenta la poeibilidad de otos mwabajos
en metales. En consecuencia, los capitulos siguicntes tratardn sobre lo
bisico de la metalisteria en general, que pueda efectuarse cun equi-
pos sencilles, en asociacién con la hemeria 0 como extensién de la
misma, ¢n casi la misma Forma en que el herrers tradicionsl se encar-
garfa de un trabajo que quedase fuera del campe de s prictica nor-
tnal de martillar metales calientes avbre su yyngue,
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2 Tiens que haber un ligero cambio de actitud. Cuando se trabaja

'mgore eallente &5 Impasible udlizar medidas muy exactas, y tiene
:qun axlatir cierta tolerancia; estas medicioncs se hacen a ajo”’. Gran
perts de la habilidad en la herverfa puede describirse como un arte,
Bs puade lograr una Forma agradable y comecta sin utilicar muchos
lrsteumentos de medicion ni calibraderes. El herrero observa e de-
‘sarrolle de una curva bajo los impactos de su martille, ¥ sabe si es
serractn, En muchag de las cosas hechas por un herrers, no dene
Importancia sl hay una difercncia de unos cvantos milimetros de la
-madida planeada. Cuando se trabaja sobre un bunco y se hacen conjun-
t08 que tienen varios componentes es puaible, ¢ caso necesario, a-
‘bajur con tolerancias muy reducidas. En una cerradura se necesitard
‘que sus partes estén hechas lo mis cercanas a su verdaders tamaiio
¥, 61 un relej, estas tclerancias deben ser mucho més reducidas, si
st desca que funcivoe como tal, Estas cosas tienen que ser compro-
badas por alguncs inswumentos de medicidn, come micrometros y
vernlers. Es obvio que clertas cosas hiechas en el hanco nno requicren
tolarancias mejores gue bas logradas en ¢l yungue, pero coando se
sitin moldeando piezas madiante el empleo de la Bma y de 1a segue-
w, ¢l artesanc siempra debe estar pendiente de watar de lograr la
mayar precisidn paosible,

METALES

Gran parte del trabajo en el banco se hace eon acere dulce, que es
el metal bisico en herreria, o una aleacion del mismaoy en el capim-
lo 2 proporcionamos infermacién sobre el misme. Para la herreria,
cate metal viene peneralmente en barras [rectungulac), o en varillas
{redondo}, ¥ cuendo viene en tiras de unos 3 mm de grucao s la-
man soleras, v lus drcas mayores se denominan ldminas o planchas,
Las warillas de didnierro més reducide que se surten en rollos se [a-
man aambras. Ademdis de estas formas, tenemos las secciones pobi-
gonales ¥ lay preformadas, Vale Ia pena iv acumulando sna existen-
cia de partes de acern dulce provenicneez de maguinarias desechadas,
de equipo doméstico ¥ cosas similares pues, salve en ¢l caso de estar
muy oxidadas, puede volverse a ntilizar en forma sunislacroria.

Cuando se compre acero ¥ otras metates de ficil medicidn, no hay
difienltad alguna en acorar en pies y pulgadas, o en medidas mérni-
cas decimales. Para las hojas delgadas v tiras o alambre mis fino,
las medidas reales pucden ser comprobadas con un micrémetra y
puede ser necesaric utilizar hasta tes cifras decimales, Han existido
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varios sisternas para sefialar el grosor utilizando un niimero de calibre,
a fin de evitar ol vso de los decimales; desalortmpadamente no hay
una norma universal, ¥ se requicre saber qué narmy se utiliza para
samprobar el grosar, Algunos de los sstemas de calibracibon son el
Americano o Brown y Shape, el de Stub, ol de Birmingham v ia Ca-
libracién Britdnica Estdndar de Alambres. Algunos de-estas caltbres
% usan pata mn mecal, ¥ otras pam otros metales. Nebido a esta, oy
siempre conveniente mencionar ¢l grosor medide cuande sea pasible
hacerde, Fn todos los sistemnas de calibracién, los nGmeros inds bajos
indican los metales mis gnicsos. En su m avur purce van desde un 50,
para muy fino, hasta varins ceros representando un grosor hasea de
ceibimetro y ensria, aprogimadamente, Lp la mayar parte de estos
sisteas, el calibre # es de unes 3 mm, miencras que cl 20 es de

mn.__uwm de pulgada v de un grosor Gl para trabajos en liminas delga-
das,

Con frecucncia, los metales y sus aleaciones se clasifican en ferro.
808 y no fetroses, sepiin contengan o o contengan hierra, Normal-
mente, log aceres inoxidables y de alto carbono son los finicas meda-
les ferrosos, aparte del acera dulce, que serdn wrilizados, ¥ todos lus
otros metales seriin del Hpo na ferrnse.

COBRRE

El cobre ¢s un metal blando de eolor rajize, que se obtivne en for-
ma re lAmina, varills v harra, v tamhién lo vemos con frecnencin ¢p-
woe slambre o cable pary trabajos eléctricos, Pucde ser recocido ca-
lentindnla al rojo vive, ¥ dejindolo enfriar o sumergiéndola en agua.
Es exemadamente suave y dhcril. Se endurece ligeramente con el
pasa del tiempo, pera la dnica manera de lograr que aleance una du-
reza maxima es trabajindolo, generalmence a golpe de marrillo. El
cobre se utiliza principalmente debido a sus caracteristicas decorati-
vas. y 4 50 buena canduccion de la elactricidad, pero no es [o suficien-
remente fuerte para conjuntos que tienen que soporear mucha carga.

ZING

Actualmente ¢s poco probalhle cl empleo del zine como metal,
Es gris y puede obrenerse en liminas. Puede ser recucida con muy
poce calentamiento, y una temperarura demasiado elevads hucd qua
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ap funda, siendo suficiente la del apua hirviendo, El zing tiene una.
buena resistencia a la corresibn, v se utiliza para formar una capa
protectors sebre el acern, El hierro gulvanizado es en realidad acero
dulce cubterta con zine. Bsee mérode deja una superficie alge dspe-
ra; una superficic mis lisa puede obtenerse con el platinado con zinc.

LATON

El laton es uno de los mevales o aleacienes no terrosas que mis se
utilizan, Es una aleactiin de vohre v cine v sus proporciomes varfan,
El tipa de latdn con bucties cualidades para <} maguinado no puede
ser recocido, pero sus presentaciones laminzdas en hojas, barras ¥
varillas pueden scr calentacas al rojo vive y dejar que se enfrien por
s{ mismas, pues i se les entria e agua se pusden provoear rajadiras.
Al recocerse na gueda tan blanda como ¢ cobre, pero puede ser
racldeado en una forma similar y endurecida por media deb martilla,
El latén prescota una buena resistencia a la corrosibn, pero en ana
atmosiers cargads can sal, el zine de epta aleacidn se corroerd y el
metal se desinregrard. El laton se funde a wemperaturas sleanzalles
en la fragua del herrero, v por ello es posible utilizarle para la fundi-
tidn conh equipns sencillas,

Otra torma de lacon es Hamade peltee, en algunas ocasioncs, 7 sc
usa. paia soldadurae fuertes. Esta mezcla o aleacidn se funde aln fla-
ma v 3¢ fusiona con las superficies que deben unirse, Este proceso
es llamado también soldadura fuerte. aungue en realidad la scldada-
ra fuerte se hace con saldadurs de plata, que es una aleacién de co-
bre v zine con alge de plata inenrporada, con el efecte de reducir
cl punto de fusidn, La eemperatura de tusidn puede modificarse de
acuerdo a las proparciones de la aleacitn, Es posible huver una unién,
con una aleacién de temperatuta mds baja, sin perjudicar atra wniéin
Jue st cercana,

ESTANQ

El estafin puro es un mecal muy caro, y por eso no se ucdliza pat
si soln. Se ha emmpleade para recubrir Baninas de hiemre y de acers,
para hacer la hejalata que sc emplea en lus envises inetilicos de con
servas ¥ cosas parccidas. E cstafio es oo metal que ofrece seguridad
en su empleo con los alimentos. v licne bucna resistencia a la co-
rrositn, Antes de que se impusieran los plisticas en muchas apli.
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caciongr domésricas, o hojalata se utilizaba en mochos ntensilios
de cocina. Un hejalatern {un wabajador de cstefic), trabajaba con
hexjalara, ne con estaflo puro.

BRONCE

El cstafio puede alearse con el cobre, en forma parecida a lo que
se hace con el zine, v ¢l resultado es muy similas, pero s eolor os
penetralmente tn tono sulnde de oro, dependiends de las praparcio-
nes empleadas. In torma de Hmina puede ser moldeado en tazones
y cosas similares, como el cobre, pero mis tesistents, Al igoal yue
gl larhin, puede ser recocido al fuego ¥ enduracido rrabajindoln con el
martilo. Esta forma de aleacién de cobre y zine se llama metal dora-
dor. En la farma de varillas o de barrgs se le llama bronce para catén.

Los antiguas “cadiones de bronce’ eran en realidad de aleaciones de

coltc ¥ cstaflo, en ténninos generales, con agregados de pequeias
cantidades de otros metales. Muchos objetns modemnos de bronce
son bisicancnte de cobre ¥ estafio, con la inclusidn de pequefias por-
ciones de metales mis raros para darles cualidades especiales, Toduvia
s¢ les conoce camo de bronee, pero pueden Tlevar prefijos con el
nombre de un metal importante agresado, coma el bronce fosforado.
La mavor parte de Jos dpaos especiales de bronee son fundidas y pac-
den ser maquinadns, pero no estin hechos para ser doblados v mol-
deadas en otras formas. La mayor parte del bronce tiene muy buena
resistencia a la corresidn.

PLOMO)

Ll plomoa ez el mis petada de los metales comanes, y muchas de
sus 1505 estén relacionados con su peso. Bs un metal gos, suave, po-
ci atractive, que noeslo suficiente fuerte para retener mucho detalle,
Su punto de fusion es suficientemente hajo para que fluya o cempera-
turas que pueden chtenerse con una llama de gas a de un fopén v,
en consecuencia, puede utilizarse para fundiciones, especialmente
para coatrapesos que dan estabilidad a alguna cosa hecha con mate-
riales mis ligeros, El plomo se alea Rcilmente con muchos otros
nterales y alpunos de ellas, como el antimonic, pueden urilizarse con
gl para reducir su punte de fusidn v obrener vaciados mds resisten-
tes, El ploma también se mezcla can el estafio para haecer soldaduras
swave, que es el material de n=o comiin en Lot wabajoz eléctricos v
#n otroe conjuntos, Su punto de fusitn es mis bajo yue enalyniera de
los dos metales por si soloe, sienda suficiente el calar praveniente

37

de una punta de cobre, calentada por electricidad o por fuego direc-
ta.

ALUMINIO

E! aluminiv es de pesa muy Lgero, v de eolor plateado blancuzco.
Se funde cun Facilidad v puede vaciamse unlizanda equipos sencillas,
El aluminic puro es suave, a pesar de que es posible n..mw.mn._mnﬁ‘n_
grado de dureza relativa que se requiere, Su resistencia a la corrusiin
e buens v el metsl ¢s segura an su vso con alimentos, come pucde
verse por Ta variedad de envases para bebidas hechos con cste :.HE_:
Actualmente, gran parte del aluminio disponible entra en alaaciones
con otros metales para ofrccer cualidades capeciales, como resisten-
cia y dureza, que no sz pueden encontrar en cste metal en wik forma
més pura.

Fl aluminia se recuece al calur y puede ser endurceido al ser traba-
jado, paro la temperatura del recacida, unos 330 C,es chra_ﬂmm
baja que la de otros metales. Demasiado calot aniinara el &E:EE...
Una forma prictica de lograr la temperatiita COrfecta para su recacl-
do, es frotar el metal con jabén y calentarle hasta quela capa de ja-
bin se wielva nepra, El dluminio es <l Gnica metal comim yue ne
puade ser unido con sotdadura suave de ploma y catafio. Bxiscen sal-
daduras especiales para aluminic pero es preferible, por lo general, di.
sefiar Jas construcciones de alurninio con remaches w otros mérodas
de unidn, en lugar de arilizar soldadura,



