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Las hojas pars lus semetas se hacen en varos largoe, pero las de
28 v 30 centimetros son adecuadas para casi tades los propositos.
Fl gresar de dos dientes se describe por ¢l nimero de dicntes por cada
1.5 em: 18, 24 v 32 son los més usnales, Las hojas para sepucia se
hueen de acero a alto carbona, pero Jos fabricuntes rambién pueden
surtir hojas de aceros y alcuciones especiales para ciartos trabajos. Las
hojas denominadas de acern de alta velocidad ne tienen qee ser utllic
zadas por fuerza a alea veloeidad, pera indican que son de acero durs
que resiste mucha al desgaste, De codos madas, muchus de escos ace-
ros son [rigiles y una torsién accidental dorante el trabajo puede ha-
cet que se rompa la hoja. Las hojas de acero de alta velocidad, de
mejor calidad, rienen vna dureza graduads, siendo mds spaves hacia
sn parte posterior, donde cienen mayor flexibilidad y resistencia.
Hay otrag hojas que se deseriben como irrampibles o flexibles, pero
deben ser consideradas comn tales ron ciertas rescrvas. Siempre se
debe teter a mano wna buena existencia de hojas, puss no duran mu-
ches,

El arco sencille para seguetu ticoc un arco posteriar rigide y uny
manija recta, con una varilla con un pernito para acomodar la haja,
Eu cl otro extremo hay una varilla con rosca y tuerca de maripnsa
para tensianar la hoja (Fig. 15-1B), Esle cs ef arco bisico y debe ser
ficil de hacerse. Lina manija recta no es la mejar forma para controlar
una segueta, La mayor parte de los Fibricantes producen marcos con
mand|as tipe pistén, generalmente con un marco que puede ser ajusta-
do en su largo para colucar diferentes targos de hojus (Fig. 15-1C},
variandn en sus detalles. Por In gencral, bay una tuerca de muriposa
en el extrema del mango que tensiona la hoja, y las varillas son cua-
dradus asi que pueden eolocarse en cualyuiera de las cuarro posiciones,
La haja puede ser colocada en lnca con ef marco, v también en anyu-
lo con cl inixma,

Cuande se trabaja madera, se considera incorrecta calocar ba atra
manu sobre el extremo alejado de 1a sierra, pero al cortar mstal es
cosa usual agarrar el exmremn alejadu del marco para tener un mejnc
cotitrol y hacer presién sobre a haja (Fig, 15-1D!, Para localizar co-
Irectamente nircorte, debe comenzarse hacicndo ung peyuciiz ranura
con el filo de una lima, El metal se corra mejor con pases leutos y pe-
sadvs yue van por tade ol largo de 12 hoja, debiendo mantencrse pre.
sitn seficiente sobre |a hoja para que sus dientes estén siempre
cortando, pucs si sblo se deslivun sobre el metal, e ahellurin can
rapidez. Leos roruey ligercs v rédpidos no son tan efectives como los

e e

R R

=
n

gy

e

Iig. 15-1

Aserrgdo 333

—

sogesty corle Gob el novimiantn de cmpuge, 1 gus unhnb_ﬂ.uﬂm.-ﬁ
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cortes firmes con buena presitn, Se manticne Ia hoja a buena presitn
para quc esté siempre cstirada. No debe flexionarse en wso, pero si se
tensicna demasiado puede rompurse con faeilidad,

Los dientes més gruesos debwn cortar con mayor rapidez que los fi-
nos, Para un erabajo general en ol carte de acera dulce de Brueso ropu-
lat, es adecuado vsar hojas con 18 dientes por pulgada, Loz dientes
mds finos son disefladus especialmente para metales delgados, Es una
buena norma tratar de quc siempre estén cortande tes dienies, Fs
ubwin que si el metal es tan delgado Yyue es menas gruese que ol capa-
cio cntre los dientes, no pedra ser cortado en forma rects. Una formma
de manejar el meeal muy delgado, cs cortarlo en dngula para que
CRTTER 2h accion mis diences (Fig. 15-1E). Laos tubos de parzdes muy
delgadus pueden presentar probleinas, pero la segueea de 32 dientes
por pulgada servird para gasi toda clase de rubos (Fig. 15-1F),

Fodria pensarse que ¢ acero al alto carbono serfa el que requiriese
una hojs nueva muy afilada, pucs no es féeil de cartarse con dientes
gue hayan perdida sy primer asentamiento,

Al voltear ligeramente de lade la hoja en el arco, se puede hacar
un corte larga paralclo a un borde. Hay inarcos especiales de gran
altura que se hacen as{ para tcner mayot libertad de accién. Se pue-
den conseguir mangos que sostiencn lay hojas con un carte catremo
que puede proyectarse para penecear en ciertas ranyras, Las hojas que
88 usan ch esta forma son menos suzceptibles g la rotira si se colocan
de medo que corten al tirar de cllas, Se hacen algands arcos pequetios
y hojas muy delgadus para trabajos inuy delicados. Los joyeros uhli-
zan hajas caladoras en un mares enresartado.

El corte con herramientas eléctricas dene que efectuarse muy
despacio. Muchas miquinas de carie son en realidad adapraciones del
areo de segueta con un lento movimicnie ea dos direcciones. No son
cosa vormin las sicrras circulares para merales, Una siertaeing {rara
metal tiene gue caminar lentamente i comparacion con la sierracin-
ta para madcrs, por lo cual no es posible susrituir una cinta para ma-
tlera por una [r#ra metal en una ntéquing normal, sin contar cou un
medio para reducie crnsiderablemente au velocidad, Exisien diseas
abrasivas que pueden montarse en lugar de las siereas circulares paru
cortar metal, ¥ son especialmente valioses para el corte de acero en-
durecido, que na responde o los araques de una segueta, El acero
endurecida puede apoyarse contra ¢f borde de uns meds de esmenil,
para cortarle rannras a toda alrededor y despuds desprendelo,
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Gran parte de las liminas de meml pueden cortarse an la misma
forma &n que una rtijera cemin corta tefa. Un gjemplo es el emplec
de un cortafrioy contra un tomille de banco, en el cual las guijadas
del tornilln o prensa actfian como una de las hejas de coree ¥ £l cor-
tafrios como la oira hoja {Fig. 15-2A). En esta forma es posible
cortar a través de metales duros v gruesos, y se pueden hacer curvas
moderadas alteranda la puxicion del metal en el tornillo entre cada
forte, '

Para matales mis delsados v blandos es més wsual urikizar las [la-
medas tijeras de hojalatero, que asf se lluman debide 2 su uso original
por los hojdateros, cuando se utilizaba la hajalata con mayar pro-
fusidn, Estas tijeras tienen hojas bastance cortas ¥ mangos largos para
poder hacer palanca. Los cabos pueden ser rectos (Fig. 15-ZB}, o
tener ajos como las tijeras (Fig, 15-2C), .

Las hojas rectas permnitiran cartes de curvas muy abicrtas, lo mis-
mo yue cortes rectos. Para lus curvas mds cerradas se cuenta con tije-
ras e hojalatera con hojas curveadas. Lo preferible, si sblo se puede
Tener anas, es escogur tijeras comhinadas, gue son mds angostas y pue-
den serviv para coetar curtvas v oreckas, En goeneral, suy largos van de
20 em 2 532 cm, ¥ hay alpunas pequefias para E.w._um..mﬂm delicadcz, Al-
gunas de estas tijeras se fabrican con hojas de acern de aleacibn para
cortar metales ducos, ¥ hay orras con accidn indirecta paea lograr una
mepor palanea. .

Cuando =e utilicen cortadares de mano o tijeras de hojulatero, s
debe hacer primerc un corts largo v abiizle sepin va propresando el
corte, inclinando ligeramente las tijeras. Los dos bordes del corte
deben sor doblades ligeramente para dejar que las djeras funcionen
can _.m._.u.ﬁ.-._.m.&. ..m”_. .U_D_ﬁ..m.ﬁ recicn ﬁ__.l._.".HPn.._.: o .m.._..ﬂﬂ._._.ﬂ—_ﬂm...._. | =] -._.-._..-..J.__n _M.__U,m._uu
y se debe rener cuidado para no cortarse la mana, 1 borde del carte
—l yue queda scbre la haja inferior , debe permanecer derecho,
pern &l niro se doblard Kgerutnente. Ey posible conseguir tijeras con
diversas pesicioncs de sus pivores, pata pormititle a uno sclecgionar
el borde buene, aungue por lo general es suficiente celocar la parte
importanie a da jaquicrds cusndo se atlicen Tas tijeras normales de-
rechas.

Una maguina de corte parn baneo es fell para cortar rotalmente
liminas grandes, y rambién puede servie Pura teabujos s, poyueios.
Tumbiémse podrin cortar materiales s greesos que los que pueden
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sar cartados por las tijeras, y se puede tener un orificiv entre las
quijadas para el carte de varillas. Estas miguinas para banco, o ciza-
Hus, vienen en varios madelos, pero en su forma bisica la miquina
uicne una quijadareciaa la izquicrda y una quijada earva. 3 Ja derecha,
que pivotca sabre la primera cuandn se cjerce presion sobrs la segun-
da (Fig. 15-2D).

Parz el corte de alambre y varillas muy delgadas, muchas pinzas
tienen ranuras en los ladas para poder introducir el alambre con las
pinzas abicrtas, y ser cortado cuando sc hare presién sobre su mango,
Otro dpe dene bordes cortantes encontrados, Esto se puede ver an
las pinzas de cartes superiores (Fig. 15-2E), en las cuales lus hojas es-
Lin muy czrea del pivote y se pucde hacer mucha palanca, Sus corta-
dores se extienden por encima del cuerpo de la pinza para permitis
que ¢l alambre puse entre las puntas. Las pinzas laterales son una he-
ceamdenta similar (Fig, 15-2F), pero con el corte cn ingulo. Los dos
tipos pueden ser utilizadas para cortar las punrae de remaches y coszs
similares, [o mismo que pata cottar alambre.

LIMADO

Después de haber sido cortado el metal, se cienen que rectificar
sus bordes o la medida exacta, Io cual generalmente se logra por me-
dic del limado. Una lima es para el trabajo de los metales es 1o que un

~cepilla es para lz ebanisterfa. Una lima es un trozo de acern endure

cido con ranuras en la superficie para crear bardes cortantes, Con un
conjunte de ranuras scicillas se le lama lima plana sencilla. Bs més
usual que la lima tenga una segunda serie de ranuras cruzando las pei-
METis, para que sus mterseceiones farmen diences en lugar de anchis
burdes cortantes. Silos dicntes estin levantados individualmente, se
le lama escofing y no lima. Las escofinas se utilizan sobre madera, ¥
cascos de los caballos, y par [o general no son adecuadas para metules,

Ju medida va de acuerdo con el largo de la lima, exclnyendo la
purcian ahusada que entra en el mango. Hay muchas clascs de limas,
¥ &n su mayoer parta varfan desde 10 om hasra 45 ¢ o mds. Para uso
general, una lima de 25 em 22 adecuada.

Las limas son fabricadas con diferentes formas de carte, indicando
¢l grosor de sus dientes. De corte gruese a fino, son: gruesa, bastar-
da, entrelina, dulce o musa, v sorda, De todos modas, muchas limas
s6lo se cbtienen en los tipos bustarda o musa, ¥ con éstas se cubren
cas todas las necesidades. El “cotte” se reficre al largo. Por ejemplu,
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una lima bastarda de 30 cm cs mucho mis FTUENA (e 1Lna lima has-
rarda de 15 cm.

La mayor parte de las limas riene por lo menos una cara plana,
pata s s¢ plde una lima plana sc conseguird una que tene des super-
ficics planas v estd ahusada o lo largo (Fig. 15-3A). Si sc quieTe una
lima paralela se pide una lirna de mane (Fip. 15-38).

Una. lima semirrednmila riene m_._._u_:qnn__ﬁt EEE ¥ OLUTYE, 2Unyue la
cutva no oy un semicirculo, como su nombre parece indicar {Fig.
15-3C). Una lima redonda os paralela eo casi todo su largo, pero
se adelgaza en la punca (Fig. 15-313}. %810 hay an didmetro para cads
larga. Una peguedia lima redonda se llama fima cola de rata.

La lima de seccion triangular es conocida como lima cuadrada
{Fig. 15-3E). Las limas cuadradas sc shusan hacia su punta {Fig.
15-3F). Las limas planas y las de mano denen dientes en odos sus
hordes, pero tanbién pucden tener un borde liso o “borde de segu
ridad™, que s fitil cuando se trabajz en esquinas Y & Liene gue evitar
Vastitomt lu superficic contigua.

Las Limas planas sencillas pueden tener forina de limas de mane o
planas, y uno de esos tipes es hecha como una lima de mane con Lor-
des redondeadns para afilar cierro tipo de dienres de sietra para
madera. Para las sierras de nune para madura, cxixten limas sencillas
de tres caras en varios tamaflos, ¥ uno de estos tipos es de punts do-
ble: para poderlu invertir cosu mango, Las limas de esce tipo también
sen adecuadas para afilar herramientas de acero ol glto carbene que
has side templadas con la suficiente durcza para ser kmadas, coma
las brogas de taladeos pura nadera, En estos casas, la lima sencilla de
un coree deja un mejor barde cortante yue una lima de doble corte.

Ia lamada lima de cerrajern es una lima delida en la forma de: La
lima de mane. Reciben su nembre par utilizarse para eliminar reba
bas de meral en las cormaduras v llaves, pero también son Gtiles para
trabajar cn capacios reducidos,

Las limas més pequeias son lamadas Tmas suizar o de agufa, Tie-
nen unos 15 cm de largo con extremos redondeados que pueden ser
utilizados eoms mangos. Su forma va de acuerdo con los parrones de
las limas mas grandes, con wgunos tramos cspeciales, Se obtienen en
jueges v han side hechas para telojeras y atres artesanos de metales
finus, pota tunbifn son dtles para cortes pequeflos en wabajns
generales, Las Himas denden a atascarse con el uso, v pueden ser lim-
piadas trotando sus m_._t_nl,"ﬂ.r.x col ralea (yeso trancés), Pero hay
ocasiones en las cuales sc tendran gue limpiar petfectamente log es-
pacios encre los dientes, y pars hacerlo nada ex mejor gue wna carda
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Fie 153 Las lingas sa fabdcan en muchas formss (4,800 F), v puealen litupiet
cop an cenlio da alam®ae 174,
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o cepille para limas {Fig. 15-3G), frotdndols en forma diagonal con-
trit las ranuras de corte, Se rrat de un cepilla de alambre que puede
compratse por medida y clavarle en uny madera, o adquirtrlo va fis.
L £on S nanga,

Al fgmal que con la segueta, la uplicacién do la lima es s efician.
te cando se hace con gulpes o moviinientos largas ¥ lentas, aplican
du suficiente presién. Si s deja que lus dientes reshulen sobre o
metal sin corsarlo, se despuntari con rapidee, En todas lus imas, sal-
va las mas pequelus, una mana dube colacarse on vl mange ¥y la otra
debe servir para asir el vero extrerne. Aparte de cualquier oura razén
Para usarla ¢n su largo completo, la parte central do la lima es 1a que

se desgasta primero v, por lu tante, endrd mejares dicntes en suy
extreinos,

Mo tiene impertancia si una sierra ticne movinien Lo vseilance al
cortar, pero cuando se aplica la lima fa iniencién general es lograr
una supetticic plana. Es muy fiei presionar demasiade la lima cn s
extrena al rermisar cada golpe, v la superficie s¢ verd redondeada.,
Uno drbe pararse siempre e mode que e peso se recargue sobre los
pies, Gue ceben estar abicrros, y que no sc rccarpue parte del prss so.
bre <l banco. Sc wmucyen los brazns a partir de lus hombros y cades,
Y ¢n esta (urma se adquirird un tiome que implica movetse ligeramen-
te scbre las piernas, lalcralmente, misntras los brazos diripen la lima,
com tocas fus articulaciones principales del cuerpo como un conjunto
firtme, Con ur poco de prictica, 1y lima SegUird un curso unifurme,
A pesar de que la lima 30l corma ol empujar, es usual deslizarls sebie
la superficie con el muvimiento de retrocesa del cuerpe, 5ila levanea
eitre pase v paso s¢ perderia o ritmo del coerpo,

Si hay que limar un borde muoy largo, debe sustenerse bastante
baio cn la prensa de banco. Si se deju yue sobrcsalpa demasiade, s
puede sacudic v vilrae, ALNGUE §83 unNa Parte grucsd, ¥ en su superti
cie 8¢ Hotart una seric do marcas disparcjas, Puede ser necesurio limar
dircetamente algunas partes, pern el trabajo sard mds Ficil v mas efer.
tvar 81 la lima sc sostiene diaganalmenre ¥ s& pasa cruzando de mnd
que la superficie cortante corm a lo burge ¥ también lateralmente so-
bre el barde [Fig. 1544,

El limado en esta forma deji en la superlicie marcas diaganales
cruzadas que hasen juego con il corte de lox dientes de Ly lima. %i se
ha copleado wna lina hastarda para remover ripidamente el meeal,
debe scr sopeida por una lima de corta mis fino, de preferencia a un
ingulo diferenie a los primeros [rasts para que se alierga una superfi-
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cie mis lisa. Hay otra forma de obtener una superficie adn més lisa
por medio del fimado aravesado. Se mantiene Ja i derecha contra
el borde del metal, con una mano en cada eXITEMG, ¥ 5 mucve lute-
talmente contra ese harde (Fig. i5-118). §i sc aplica uno lma Bna cn
esta forma, v dejardn lincas muy flnas a lo largo del borde en lugar
de las que lo cruzan en diagonal.

Fig. 154 Toda 1a Uma debe wiilicame a i Torge de un borde A ) Despudg 2l horde
¢ afna von un imada Lwmsversal (5.

§i hay un borde realzado, puede desvanecerse con s punta di una
lima. 8i we requiere mayar alisade se debe utilizar papel abrasiva, que
se fija a un peduro Jde madera o de meral. El abrasiva cradicional para
tl metal es el esmerl, perv luy owos abrasives que también son
adecudos,

Las limas do corte doble se pueden usar con casi todos Loz metales,
Para acerc duro, como en el afilado de sivrras, sirven mejor las limas
de carte sendllo. Fl plamns y otros metales suaves atascan rdpidamen-

te las limas normales. Para usarse con plomo se fabrican limas de certe
sencille con dientes groesos coloeados en curvas sobre la superficie

de 1z Limo,



