t04 Fundicion

En la produccion industrial de hierro y acero fundido, existen téc-
nicas que aliminan eualquier tendenciu a la fragilidad y otras defi-
ciencias. Muchas herramicntas de acero comienzan como fundiciones.
El vaciado también es requedde cuando el peso es un factor impor-
tante. Cuslguier objeto de regular tatnafio y, par ende, pesado, es per
lo general fundida, aun en el caso o rener que trabajarlo bastunte
después de ser vaciadu.

Desafortunadamente el calor necesario para la fundicidn de hierra
v de accra, es mucho mayor del que se puede loprar en una herrerda,
El extremo de una bama puede ser fundide si se le calienta lo subi-
ciente, pero lo que se reyuicre es calor suficiente para fundir cierta
cantidad de metsl en un recipiente, y conservarlo en un estado liqui-
e que permita efectnar sn vaciada. Dicha Hmitacién estringe el va-
ciado que puede llevarse 2 cabo en un taller pequefio al uso de meta-
les v aleacionas de bajo punto de fusidn,

El plemn es el metal de uso comin con el mis bajo punto de fusian,
muy adecuado para realizar vaciadus de prictica, No s¢ pusden lograr
fngnles muy agudos en su vaciado, pero si se mezcla con antimonio
se convierte en un metal adecogdo para uso en imprentas, y sus va-
ciadus poeden tener relieves muy agudos. La proporcion debe ser
cuatra partes de plomo pot una de antimonin, y también pueden uti
Jizarse tipas de imprenta usados, El aluminie tene su punto de fusion
casi al doble que el ilel plomo, pere todavia puede alcanzarse can una
fragua de herrero. Algunos hogares de herreria sirven también para
furdir el laean. El zinc na se consipue con facilidad, perc en caso de
obtenerlo puede mezelarse can plomo y antimonio para formar un
buen metal para vaciados, dentro del rango de calar de una fragua de
herrerfa. Una proporciton adecuads es 14 partas de plomo, 5 partes
de zine y una parc de anrimonio, Los puntos de fusion de algunas
merales aparecen en la Tabla 159-1.

Lu mayor parte de loy merales y aleaciones s encegen al enfriarse,
y esto debe tenerse en cuenta al hacer un vaciada. Es muy probable
que se registre una reduccion de 3 mm por cada 30 cms. Una atea-
cién que conticne antinionio conserva su tamafio v sc cxpande ligera-
tnente al enfriarse,

El plumo y ¢l metal para tipos de imprenta pueden ser {fundidos en
wn recipiente de hierro. Para cantidades pequenias puede tratarse de un
cucharén, pera para cantidades MAaynres 5 neoesita un recipicnte
de hierro con caba y verredor, Los metales que requieren temperatu-
rus mias clevadas deben ser fundidos dnicamente en crisoles, que es-

tint hechos con arcilla resistente al fuego, o con grafite, Pam manejar
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Tahln 19-1. Puntos de fimidm,

Grados Cradus
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Zing g7 415
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los crisales, se utilizun enazas espruiales muy largas. Es obvia que
ol metal fundido dsbe ser mancjado con muchn cuidado: lo mejar
es vluctuar las primeras experiencias ¢on plomp, o sus aleaciunes,
fundides en un cucharéin, &i ¢l metal lega a correrse indehidamun-
te, puede cinparejarse con arena, Muics dabe vertirse apua en &L

Ll metal puede ser fundido repetidas veces, y oz vaciados antignos
pueden fundirse para hacer nuevas piezas. El fundide serd mas rapidn
i cl metal es corrado en pequefios trozos O IECOETES. Cuando ya sc
dene metal fundide, cualyuier cosa solida que se le introduzea que-
dari fundida con rapidez, Las impurezas flotarin cn la superficie; esta
escora debe scr climinada con una cuchara anres de vaciar el metal.
Cuando se esté vaciandn mctal, no debe interrumpirse ¢f flujo del
variada.

Fl vaciado sc Lhace en un molde y a veces todo el procesa es deno-
minado moldeado, Paru el vaciado de meral, gencralmente Los moldes
ce hacen de arena. La arcna del mar, v la que sc udliza en construe-
citn, no son muy adecuadas, pero pueden hacerse algunes cxperi-
nientos con la que se tengu a la mana. El mejor material se vende co
mo arena para lundicién o arena verde, v tiene las proporciones co-
rectas de arcilla v silice pars ofrecer una buena mezela combinada
con una ventilaciém adecuada, utlizdndose ligeramente hiimeda. No
debe utilizarse muy muojads, va que puede ser peligroso cuando Ja
humedad entrs cn contacto com el metal caliente. Es adecuada una
mezcla con 5% de ugna. Para comprabar la humedad correcta, se pus-
de aprelar en la mano un puilada de arena, y i conserva la forma de
la mane al ser abierta, tendrd la proporcitn correcrd. Si se queds
adherida a la mane demasiada arena, ik combinacién sera demasiade
r_minmu. :
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MOLDE SENCILLO

Para la mayar parte de los vaciados, el molde serd en dos partes,
aungue algunas casas muy sencillas, de superficie superior plana, pue-
den hacerse en moldes sencillos. U ejemplo 1o tenemos en un bloque
de plomo que deba otilizarse come vontrapesa (Fig. 19-1A). En un
caser aencille, el agujero yue tiene cl objeto no es vaciada, sino tala-
drade o abierto con punzdn posteriomiente.

Se vtiliza cualquier caja de madera de ramafio suficiente para con-
tener la arena que se necesite, y lo suficientemente fuertc para que
no s abra cuando la arena se vea sujeta a la presidn. Se coloca arena
en la caja y apisona lentamente con el extremo plano de una made.
ra (Fig. 19-1B) o con ¢l mango de un marrillo. )

Se hace una muestra en madera del objeto, debiendo ésta ser ahu.
sado para poder rctirarla de la arena; esto st aplica tanto a la parte
yue lleva el “oje” como al resto del cuerpo, pudiendo hacers: la
muestra &an madera de una pieza o en partes (Fig. 19-10). 51 se cuenta
con un tomo, se pueds lograr una forma redondeada, La superficie
de la muestra debe ser lisa, ¥ no importa gué tipo de madera se utili-
ce, aunqgue en la industia de fabricacion de moldes y mucstras se
utilizan el pino y la cacha. Para la muestra de conwrapeso de este
ejemplo se puede utilizar la madera al natural, Cuando se urliza un
patrén o muestra muchas veces, se acostumbra sellar su superficis
can bamniz o goma laca,

Se extrae un poco e arena del cenero de la caja, y 3¢ mete lamues,
tra a presidm, siendo conveniente codocarke una armella sobre la base
para poderla sacar {Fig, 19-1D). S& apisana bien la arena alrededor
de 1a muesera, ¥ se nivela la superficic. Cuando y2 esté bien compac-
tada, s retira la muestra y sc revisa ef melde. Se vacia el plomo hasta
que Hegue al nivel y se deja enfeiar. Despuée debe exwragmse un poco
de arena para facilicar la extraccitn del contrapeso. El “ojo” debe ser
raladrado o abierte con un punzdn. La base debe ser nivelpda conla
lima o el martillo,

Quedan asi prescntados los principios del vaciado, en este gaso un
método de ficil aplicacién para vaciados sencillos. Sin embargo, para
L inayor paree de los vaciados, ¢l molde se hace en dos paries, aun en
¢l case de que una de las superficies de la pivza deba ser plana.

VACIADOS PLANGSE

El moldeada zé hace en las llamadus “cajas de moldear”, que son
aspecies de cajas abicrtas por dos lades, arriba ¥ abajo, que deben
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Un ¢ontrepesa (A} pusds o vacladn onoun imulde de madera (C) onoun
cajdm de avena (B.1).

Fig- 19+

ajustarse enwc si. Para trabajos en serie éslas son de hierro fundide,
pero un trabajos menarcs pueden ser de madera. La caja superior oy
conoeida como tapa o cpula, y 1a ntra como marca inferior.

Las cajas de madara pueden scr de medidas idéndcas (Fig, 19-2A).
Las piesas que £ruZan sus cXEremnos pueden servir como wsds. y con
tienen a las espigma que sobresalen del marco inferior, que de esta
farna se encajan o facilidad en la parte supedor (Fig. 13-255.

Con el An de gue las dos partes no pucdan colecarse cn furma in
vertida, lus expigas deben cstar colocadss “fuera de contra®™ para que
no se ajuscen mds yue en una sola posicion, Tener alpuncs “surcos”
en ¢l interior de la caje ayudard & que la arena sc adhjera hien {Fig,
19-2C). El tamaiio dependerd del trabajo a efecruarse, poro la madera
dehe ser de un grosor suficiente pars mantenerse rigida, ¥ las uniones
de las esquinas ser bascante fuerics.
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A pesar de que en estas cajas se uriliza la arcna verde, se dube tener
4 14 mano otro tipe de arena, para rociarla sobre las supetficies en-
contradaz e impedir con cllo yue se peguen entre si. Esta arena “se-
paradora” ge utiliza en scca y puede cansepuirse como tal, aunyue
wmhbién puede utilizarse polve de ladrllo. Debe ser rociada 4 travéds
de un colador ¢ eemidor muy fing, de aproximadamente un milime-
tra de apertura, y se rocfa sobre 1a arens colorada en el mareo inferior
¥ # veces sobre el patrdn, antes de colocarlo dentra del malde.

Un pisom es una especie de mazo cuya superlicie superior ¢s plana,
de hierro o de madera. Su extremo angusto y whusade puede pene-
trar en los espacios pequenios (F ig. 19-2D}. Es conveniente tener una
cuchary de albanil para poder manejar [a arena.

Fiz.132  Una “caja dc moldear de madera para vaciados puede hapceme en dos ¢
jertver atartood (A) de o idéloen; (K] eapigas: {07 ranurgs: (0] ex-
Iemo engoatn ahusadin.

Si el objete debe tener una cara plana y el resto del mismo puede
set ahusado para faeilitar su cetiro de la arena, toda la farma o pa-
tron puede ser colocads en una de las mitades de ia caja de moldear,
El contrapeso descrito con anwrioridad, podria ser heche en esta For-
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[fn patoom plansg (A semebs en una de 1as Darkes ¥ sc ._.._E..._E el HON0 2N
la otra parte {B). Dizspuéa re carta lu wrehin paca permitie ¢ vaciads del
mstal futide (£33 (00 Un heeeo profundo servitd para que LoIrd ¢l aine-
tal. (¥) Ln pauzdn Jo alamboe abze (8 £21ida el aire. (F] Fumbién s pue-
o wsur i sespiraderg e abderio.
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ma, lo mismo que un pedestal escalonade. La muestra sc fabHca con
los bordes ligeramente ahusades. Sus superficias pueden ser planas,
paesto que ella no dificulta su extraccion {Fig. 19-34).

Ne _nnu.____.n.w_.l.b. ,HH. T ues kA, ,w....l_._u_-ﬂ g ._.._.-h...umm.u...ﬂ M.-.._ﬂ_.-ﬂ._ u‘_. .m._ margn in *-..ﬂ-m.ﬁ__.
encima viendo hacia abajo. Sc rociz la arcna separadara, usando el
cernidor. sobre la madera v el parrén. Se vacia la arena verde ndili-
zanda la cuchara tipo albadil y se apisona de rato en o (Fig.
19-38). Hay que asegurarse de que la cajs quede hien llens, y que la
arena Hene las esquinas. Se llena a rebosar v después se nivela la su
perficic con un trozo plane de madera,

Se levanta y da vuelta a la drga. En su lugar se coloca la parte sn-
perior, rociando arenaseparadera. Para pader verter el metal fundido
s coloca una varilla zhusada por un lado ded patean (Fig, 19-3C), co-
nocida como vistago del vertedar, y yua puude scr de madera o de
meral. Puede ser redonda, pero también puede udlizarse un pedazo
e madera ahusado cuadrade n ocragonal. Se llena de ancna la pacte
suparior da la caja, apretdndcla como se hizo con la inferor, y des-
puss se nivela al ras.

Se extrae la varilla del vertedor, polpedndola ligeramente por los
lados para aflojarla. La parte superiar del onficio asi formado puade
tener farma de embudo para facilitar el waciada del metal.

Se levanta la parte superior de la caja y se coloca a un lada, volrea-
da hacia arriba, S corta un peguefia conducto desde la m_umwﬂ...m.ﬂ dela
varilla del vertedor hasta llegar al paorén, como via para que corra el
metal fundide al ser vaclado en el molde. Este conducte puede sce
abicrta ficilmente utifzando un trozo de ldimina de metal en forma
de palita, o una gubia {Fig. 19-30).

Para poder sacar el patrdn se introduce ¢n el mismo ly punta de un
tornillo para poderlo wblizar come manijs, Es casl segurs que an el
molde s¢ crcuentren alpunas fallas en los sivos en les cuales se ha
desprendide la arena o se ha removido la misma. Se puede utilizar on
fuetle para soplar la arena suelta. Si hay que hacer alypunas reparacic-
nes, se deben tener hereamientas para moldeado que se ntlizan como
pequefias cucharas de albafiil para volver a celocar 1a arena en sulu-
gar. Estas hérramientas pueden ser hechas por un herrera, ¥ san ha-
rras de metal con sus extremos opuestos forjados en forma de peque-
fMas palitas pata arcna (Fip. 194).

Si se wata de un trabajo pequedio, todalo que se debe hacer ahora
gs unir de nueve las dos partes de Ta caja de maldear, y vaciar ¢l me-
tal fundida. La arena debe tener vendlacian suficients para expulsar
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Fig 194 Sc utilizen peqetfas hermmien tae mannales de moeno para carreplr el
mokde,

el aire, pero cl metal fundids ¥ vaciudo cteard una mﬁnmmmﬁ sabre tado
el malde, y su parte superior debe ser 2Birmada con alghn peso o estuc
conectada al marco Inferior pata impedir que se levanie, Para lograr
un variado lmpio puede rociamse el inwetior del molde con polvo de
gra fito. _ . o ol
51 se trata de un rrabaje Iayor, es convenlent preperclonaric a
aire una via de salitha al verterse el metal. Tsro pucde hacerse nﬁﬁfw_n_
radavfa estd colocada la forma en el molde, introduciendo wo punzin
puntiagodo do alambre en la arena hasta que sienta que taca el pa-
erom (Fig, 19-3E), pudiendo hacerse esco en varios sitios. Para un va-
ciado may grande scrfa preferible hacer un Dlmn_.: llamado tira de ai-
+e en un sitio alejada de la varilla del 435&? (Tig. 19-3F). E BECESO
de metal que se hubizse corride por ese wrificio, v par los agujeros de
ventilacién, vendra que ser cortado después de hubeise extrafdao ¢l

vacizado del molde.
VACIADOS SIMETRICOS

Hay muchas cosas que no pueden vaciarse utlizandu s6lo la mirad
de un frasco, pues setia imposible excraer la forma o pacrén. Muchas
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vaciades son de forma cilindrica, y la Gnica forma de hacerlos as ee-
ner la mitad de cada une en una de as partes de lu cuja de modo que
sUS rurvas se marquen en la arena, guc no debe ser revoelts cuando se
retira da Forna,

Para loyrar un empacade aprerado de arena en cada parte cusnde
se emplea una ferma cilindrica simérrica, s preparaciin tiene ue
iniciarse con el lenado remporal di la parte superior de la caja. Se
coloca la parte superior con la cara qué se unird al marco inferior mi-
rando hacia arriha, y sc lena con arena. Se apisona con hastante fir-
M Y se mete a presion ol pacedn hasta la mitad {Fig. 19-5A). $i sc
wata de un patrim muy grande, sc pucde exrraer algo de arena en un
principio, ¥ tentninar nivelando la superficie de Ta arcna.

Se coloca encima ] marco infericr, rocidndoly can arena separado-
ra, Se Uena el inarcw inferior con arena y se apisona bien. Sc nivela
la arena (Fig. 19-3B). Se vollea la cuju para calocar abajo el mareo in-
feriar, Se separan con todo cuidada lay dog partes, dejando I forma
en el inceriar del murco inferior. Se retira la arena de la parce superior
y se coloca sobre &l marce infetior; se rocfa con arena separadara y se
vuclve a empacar con arcna, bien apretada, para después nivelarla at
ras. Ls nacesario dar este paso extra, pucs ¢l primer {lenade de 1z par-
tz superior ne pucde hacerse lo suficientemen te apretade.

Con laz dos partes de la caja bien empacadas de srena, se niitiza
la varilla para el vertedero v, en su caso, se hacen los orificios para la
ventilacién. A continuacién se separan las des partes y se retira la for-
ma {Fig. 19-5C). Se eorca of cunalew y, en caso necesario, se limpia el
molde, debiendo rociatle pesteriarments con polve de grafito, Se
vuelven a anir las dos partes ¥ se vierte el metal fundido,

VACTADDS DE NUCLEQS

Hay muches vaciados que tienen que hacerse contenienda agujeros
integrados en los mismos. Alqunas veces estos sgujervsson taladrades,
pero sirve de ucho poder vaciar ¢l apnjera cuando se vierte el mekd,
v asi se cubren muchas propdsitos, Para una mayor precisidn, <l arfi-
cio vaclado puede scr abicrto a sw medida requerida. Para hacer un
otificia se tene que colocar un nidew en ol malde, de modo que el
metal pucda fluir 3 so alrededar y el niclen pueds ser reticado del
vaciade cnandn va esté conseolidads.

m._..__.um__u.mu_h.w que se requiere urn vaciudo elindrice con un orficis in-
tegrado que después serd maquinade para Farmar un cojinete (Dig.
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Fig. L85  Un ohjeto de forme sunéudea se inmoducs on lis dog partes dal Fravca.

19-6A). Se tivne que hacer un nicles was largo que el larga Goal del
vaciado para que pucda ser sostenido por la arena del malde. Dste
nicles se construye en una caja para ndcleos, quu ws un E.uEm_ de dos
pizzas en cl cual 52 pueda empacar arena (Fig. 1905 ). Esta caja sc ha-
cc dv madera con la mirad del didmeero del nfclee excavada en .nw_\mb
partc. S¢ usan pernilas U owos sujetadunes para conservar la posicitn
cormecta de curla parte en relacién con la otra (Fig, 19-60.). )

El niickeo penetrara en laarena v en esta forma queda apoyado fucrs
del limite delineado por i forma o puteén, Para lograra, sele daa ls




414 Fumdiciin

B
A
D
HT o
Fig. 194 Un vaciado ahwecado necesita dé v aibdeo goe e foome oo la cajo de mi-
clros: (A} vaciado cilind fita; (B) ralde ga dot fazsa; (C) s Bian aspizan

parn Mur s podlcion da lea parkes; (13) =c ntan impreganey del niacken pa-
ra hactr lad formias © puiromcs.

forma la impresitn del nicleo (Fig, 19-6D) tomindus: cn coenta el
didmerro dal niclee y exrendiéndolo lo suficiente para formar cn la
ar¢na los puntos de apoyo del mismo nilclec. En la creacién de patro-
nes o formaes es usual pintar los impresores de nicleos de color dife-
rente gl de las formas principales, para indicar que no son parte de [a
tarma final. Por sapucsto, ol lapo trunsversal total de lus impresores
de miclecs debe ser imeal al larpo del propia niiclen.

W.
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abatanador. Herramicnta maneal con un ancha cara plana, quc pmn
puede colocar sabre una superficiu: calience y disparcja para ab-
sarla a golpes. o
abatagador infetior, Herramienta que e coloca en el orificia cuaclra-
da del yoanque, para estirar o toldear acera.
abatanadar superior. Herramienta de mano que s usa con su contra-
paree inferinr para extirar ¢ moldear acero. _
aborardado. Borde avellanade de un agujero. Herramienta para pro-
ducir este clecta.
abocardas, Ensanchar ¢l extrema e un ruba. | .
abrasive. Una substancia natural o artdificial que se :._u_ﬁ.m.F para esineri-
lar, pulir, bruflir, waslopar © limpiar con arems y aire. For lo ge-
neral incluye granate, esmerl, corindén, diamante, axida de aha-
minio y carburo de silicdn. _—
acabada. En un metal I condicién, calidad o apuciencia de su sapet-
ficle.
acern. Alcacidn de hierra y carbono .
scero al alto varbone. Acern con suficieate carbone que le penuita
endurecerse ¥ sec templade. Acero con 0.24 de carbono. .m_
acero de bajo carbono. Accro que na puede templarse. Su canrenida
de carbono es inferior 2l 0.2%. L
acero dulee. Aceto de bajo contenido de carbono, que no pucds ser

empladon -
acero inoxidable. Aleacion de acero von atros e tales para resistic la

cerragicin.
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dcers pard resortes. Acero al alto carbono similar al acero para herra-
mientas.

acartar, Ensanchar una pieza golpeando su extremo con un marillo,
atiomar. Apretar la arena en vn molde por medio de sacudidaz o vi-
braciones,

agfutinante. Un material, aparte del agua, que se agrega 2 la arena de
maldear para compactar mis sus particulas.

aleagidn. Una substancia con propiedades merdlicas, compuesta de
uno o mas eletnentos quimicos, de los cuales par lo menos uno
es un elemente metdlico.

alicare. Pequeiia herramienty de agarre con accidn de quijadas.

alumel. Una aleaciéon a base de niquel, que se usa con frecuencia co-
ma cotnpenente del par térmice.

amasar. Mezclar arena y arcilla por medio de una accidn de frotacién
o laminado.

apelinazar. Aglomcrar ef arena en una masa compacta,

arbol, Parte redonda para sostener otra que cstd siende mabajada
Una flacha. rotatoria.

arcilla. Substancia terrosn, consistendo principalmente de silicato
acuaso de aluminia, que se usa con cierta frecuencia come aglu-
tinador con las arenas de moldec.

arcilla cefractaria. Arcilla que nao se raja cuande se hotnea,

arco de seguera. Arco para segueca, de uso manual, con sy haja rensa-
da par ¢l marea.

arenz. Martetial granuleso dervade de la desinwepracion de las rocas.
Luas arenas para fundicién generalmente son de diaxida ptirn de
silicdn. Las arenas para moldeo contienen arciila,

arena quernada. Un efecto de fundicién causado por la arena yue se
adhiere a la superficie del vaciado.

asbesto, Material myincral resistente al fuego,

asentado. Preparacion de una superficie sobre M cual debe ascnrarse
otta.

asencador. Tita de cuero que se usa sn Lus etapas finales de! afilado de
lus herrarnicn cas,

asentar, Afilar o alisar con una piedta abrasiva muy fina.
aticador. Herramienta para mover ¢l carbén en cl fagdn,

atraccion capilar. Una combinacién de fuerzas que hace gue {os meta-

les fundidos u atros Mguides fluyan entr superficies sélidas
Ity poco separadus.

ayudante. Auxiliar para trabajos muy larges.
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bacfa de colado, Una bacia o tuba &n la parte superior de un molde
para recibir el metal fundido.
balinvs. Pequefias pleras calésicas de meral. .
haiio de templado. El liquido que se utiliza para enfriar tdpidamente
el acero caliente al remojurlo en &L
barrena, Una broca para madera que tiene su propio mango, un lagar
de ser colocada en un seporte,
bastarda. Intermedia vna lima con dizntes gue no son ni finos ni
L ILES 05 - o .
bentonita. Una substancia parecida a la arcilla, yue se usa camo 10
gredientc en la arena de muldear.
bisel, El 4ngulo de corte di unz herramienta.
boca acampamada, Extremo floreado de un mubo.
béorax. Substancia quimiza usada como liga para soldar.,
bolsa de gus. Cavidad en un vaciado causada por gas acrapado.
brisa. Alternativa da nombre pata coque,
braca o punta de taladrar. Herramienta para hacer agujcros por cove,
v oo por panzdn. s
bronee, Una aleacién consistente principalments an cobre (mis del
50k) v zinc, a la cual sc pueden agregar pequefias porciones de
otros metales. .
bronce. Una sleacién de estafio cott base de coubre con o sin otrus cle-
mentos, A vaces se califican como bronees orias aleaciones sin
cstafte. Témmino poeo definido, :
Bruiiir. Obtener una superficie de apariencia lustrosa «l poner en con-
tacto el trabajo con una rueda, o disco de brufiir, en movimiento,,
buril, Herramienra para grabar.

caballos de Fuerza. Unidad par especificar Ja potencia producida o
requerida.

cabezal. Bloque de metal con un erificio, que sirve de apoyn cuando
se abiren agujeros con punedn.

cabezal. Una de los extremos de un womo,

caja de moldeo, Marco de metal o de maderd para hacer un molde de
areny. . ' :

caja de-molde mévil. Una caja de moldes abisagrada en una esquina
para paderla separar ripidamente del molde.

calavera, Bl metal o cscorias solidificadas qua quedan en las paredas
de un crisol cuando se vacia &l motal fundido.

calibradores. Herramients von quijadas curvas, pivateadas, paru com-
probar gruesos y didmerros,
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calibre. Medida, gresares v inedidas especiales de varillas, por name-
re o letras de un esquema o cidige reconocidv.

camisa. Formna de mudern o de meral que se desliza encinia de un mol.
de de arena para darle apoyo, especialmente durante ol vaciads,

canaleta. El canal por el cual corre el metal fundidu, generalmente ta
parte que canecra el mazarot: con fa parta.

cano. Una cavidal ceneral formada en un vaciado durante su selidifi-
CEC1ON,

card. Supesficie de trabajo de un yunque. Parwe nivelada de ana mi-
quitta. Aecidn de volver plana una superficie.

carbonizar, Nombre que también so lo da al tzmplado superfieial,

carbén marine. Carbdén muy o, que 2 vecos se agrega a las arenas
de muldeo,

carbdn verde, Catbon que no sc ha quemada.

carburo. Ui campuesto de carbons con une o més elementas metd-
licos.

caralizador, Una substancia que cambia o] titme de una reaceion sin

prewocar mayor cambio cn fa misnua.

cavidad dc contraccidn. Un vacio en la fundicion, como resuliads de
'la contraccidn.

centradora. Mdquina para hucer los ceneros de fundicién.

cima. La parre superier © mis elovada de una caja de moldea, nn mol
de oun pawrdn.

cinecl. Herramicnta para cortar madera, metal v picdra,

cincel caliente: Herramienia gue se vsa para <ortar metal calivnte 2
golpe de marrilis,

cincel cruzade, Guo nunbre para el cincel de cabo.

cincel de cabn, Cincel angesta pars cortar ranuras en e metal.

cintura, Parte anposta del cuerpa de un yunque.

cola. Extremao del yunque epuesto al pico. También se Ie Damy talén,

collarin, Arllo que wnc las parces de un trabajo de valutas.

cumpds de puntas. Compds abisagrado, de puntas, para rayar un ciren-
i o cotejar distanciag. :

compuesta para revestimiente. Una mezcls de un relleno relracraria,
agludinader y lHquido utilizada para hacer 1os moldes en da fun.

iCiOn por revestimicn o,

contrecuidn del vaciade. La reduccion en volumen de un metad al en

friarse y sotidificarse.

concraccion pot selidificacion, La reduccién del volumen de un meral
al solidibcarse.
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contraplack. Una placa de mecal o de otro material sobre el coal 1¢
maontan patrones para facilitar lay operaciones de moldes.

copeladora. Hermamienta de punzonado con un extremo ahuscade
para la formacidn de 1a eabeza redonda de un remache. Su can-
trapurtc os para fijar loa remaches.

copeladora de clavos. Herramienta con la cara repujeda para formar
las cabezas de los claves.

coque. Substancia que resulta de calentar ¢l carbén para eliminar loa
elementos que producen flamas amarillas ¥ humo. El coque no
pruduce hume ¥ arde can une lama azul.

corbara. Extremo biselada liste para soldarse.

corena. Un soporte de metal para mantener en su lugar los centros en

los moldes de arena. :
carrusién, Oxidacin de 1a superficie de wn metal, como el herrumbre

en ol hicreo. .

cattafring. Merramienta que se golpea con uwn martillo para cortar me-
tal en frio.

corte en frio. Discontituidad cn La superficia de un vaciadoe, como re-
sileadn de la Falta de unibn de das corriences de metal fundido,

costra. Un defecto de fundicién en el cual una dedgada capa de metal

. sesepata del vaciado.

criba. Una malla para colar arena, utilivada ¢n la fundicidn.

ctitsol. Un recipiente usado para fundit metales v arras snhstancias,

ﬂuu_u—m_- _r._._.-“-. ﬂ._umb.n.u..._....h:.r .—.nu_.m “_.__Nﬁ_.-.._-w—.nn._..._.l-._l_uﬁu EN&.N .TN..—.W n.ﬂ.—n—.—.—.ﬂ_nn.vﬂ_.—mm “_._. ﬂ—ﬂl
mentos calefactores,

cucharén de Fundician. Un rcceprdculo para cransterir o verter metal
fundide. :

cuello. La parte de madera de una herramienta que extd cotre ¢l man-
go y la hoja,

cuerno. Nombre que se le da al pico dal yuanque.

cuerpo. Parte principal del yunyue.

chatarra. Metal de desccho que puede volver a arilizarse al ser fundido,

defecto_ Una condicién que pune en peligro la utilidad de un objets,

degasificador, Matetial que se agrepa al metal {undido para eliminar
lus gases disueltos que en otra [urma podrian quedar atrapades
al solidificarse el metal,

degasificar. La accian de eliminar los guses disueltos de los metales
fundidos.
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dendrita. Un eriscal en farma de drbal que muchas veces se hace evi-
dente en los merales gue s hun enflrado lencamente.

deshocado. Condicifn en la cual el mertal fundide deja escapar canto
A3 que se agita violentamente. .

descentrado. Daoble doblee para alterar el alincmnicnta de una barra,

descortezar. Esmerlade manual de los vaciados para remover las re-
._u.m-._u-.m.m..

desingrustar, Remocion de las oxidaciones superficiales de les mera
les por medios quitnicas,

desoxidador. Substancia que se agrega al metal fundide para eliminue
el oxigena disueltos.

dientes. Puas, como #n un tenedor, . .

ducrilidad. La habilidad de un material par deformarse sin rompese,

elasticidad. La propiadad de nn material que le permire reeobrar sn

[arma vriginal después de haber sido deformade.

embudo. Lo mismo que bacia.

eafriador, Inserto de metal que se colaca en ¢l molde de arena para
aumentar el dimo de enidamiento en ese punto.

enmohecida. Decolaracifn superficial del metal causada por la for-
macidn de una pelicula de éxido. :

erosion, Un defecro de fundicién causada por la-accidn del recorridn
del metal que fluye.

escorias. Desperdicios dal carbén ya quemade.

escorias de inclugion, Las escorias atrapadas en un vaciade va solidifi-
ﬁ.H.mrﬂ_... . :

esmeril. Fottna impura de dxida de aluminio que se usa como abrasiva.

esmerilado 2 banda. Esmerilado con una bunda abragiva,

esmerilar, Rebajar vna pieza usando fa meda de ssmerdl,

espatula. Una varilla de metal con on extremo aplanade para-usarse
con yesa, pintura, gl :

espectro, Bl rango de los colores de los éxidas sobre el acero pulido
caliente.

espiga. Fatte deuna berramienta que se incrusta en el mangn.

espumadera. Una herramicnta en forma de cucharz para recoper las
escorias de la superficie de un metal derretide,

espumnas. Escorias espumosas que se forman on la superfivie de un
mctal fundido, debidas o oxidaciones o impurczas que salon  la
superficic. - : :

esquicio. Parte rebajada cn las superficies de una muestra que penmite
que sea sacadu del malde. .

i
)

extirar. La scelén demartillor una varilla de metal pars hacarla mis
larga y més dalgada,

estirador inferior, Herramienta que se coloca en #l agujerc cuadrada
del yunque para estirar o maldear metal,

estirador superior. Pieza similar a la anrerior, pero con mango.

existencias, sbastecimicnto de acera. Una delas cabezas de un oo,

fagot, Extrerna de la varilla que se dobla sobrc i misma v se snidaa
la cafia. :

falla de colada. Un vaciade defecriose gue no esti bicn formade,
causado por lu svlidificacidn del metal antes de que se llene la
cavidad del mnlde.

férnula. Un tube o taps sobre el extrumo de un mango de madera, pu-
ra evitar yue este se raje.

fijaclava. Un punzdn con su extremo plano para embutir la cabeza
del dlavo debajo de la supet(icie.

finos. Grancs de arena substancialmente mis pequefios que la medida
predomitante e una mezcla de arena,

Aama reutral. Una flama de gas que no ticne ni exceso de combusri-
ble ni de aire. :

flama reductora. Una Mama de pas producida con exceso de vombas-
tibie.

fondo alwecado. Un filo cémcavo en una herramienta de corte,

forro. Arena especial colocada en contacto directe con la muestra
para mejorar ¢l acabudo de la superficie de una pieza fundida.

fragua. Hotho pars calentar histre y acero,

fragna para remaches. Fragua pertdtil con su sopladar de aire, que
ariginalmente serviu par calentar loa remaches en las construe-
ciones de acero estructutal,

fresadora, Cortador piratorio.

fundicitn. Lugar en el enal se hacen Tas fundiciones de metales,

fundicién por revestimiento. Vaciado de metal en un moide hecho al
radeat [revestir) una muestra delicada (per lo general cera con
un agregudo refraceario que se astenta}, después de ln cual se
funde la muestra, También se ke lama fundicidn de *“cera per-

dida”.

gasvado., Bvolucifn de gases de wn metral durante su salidificacion.
gota. Defecto del fundido causado por la cafda de arena do la cima.

grabar. Coroer el acere con un dcido, generalmente para marcar un
nombre.
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granulacifn. Un defecto de Fundicién, causado por el desplazamiento
parcial de la arena en un molde antes de vaciarse el mecal,

hardie, (rificio cuadrado en el yunyue,

herramientas de corte. Herramientas superiores ¢ inferiores para cor-
tar varillas a gelpe de martille.

herrumbee. La carrnsidn en el hierre o el acero.

hierro en dngula. Actualmente acero dulce. Son barras con sacciones
anpulares a 90°,

hiecro forjado o batido. Hicrre con muy poce o nada de carbona,
gue % produce por el procedimiento de podelada,

hiecro galvanizado, Hierro cublerto de zing, como proteccion contra
la axidacidn.

hierro para formar volutas. Patron alrededeor del cual se le da forma a
ana yoluta,

hictto tui o tobera. Boaguilla a través de la cual una corviente de aire
entra al foghn,

hojalata. Limina muy delgada de avero bafiada con eswiio, pam fa-
bricar envases.

hoja para muelle. Hoja de acers plano de cierto largo que se udliza
generalmente en conjuntos de medidas praduadas, camo en las
W._..-.mHuﬁ_.-w.m._ﬂ_.—.-ﬁm m.m.-. au H._U_H-._-._...n.vﬂ.m.._.ﬁ_h.

hombre. Una parte més gruesa de una vatilla, conera la enal poede
descansar otra parte. En sl yunque, ¢s ¢l lado de 1a cara que si-
m.._.—u 3 SU Incad.

hatneado. Calentado a una temperatura baju para remover gases,

borng de tranvicion. Pequefio homo en el cual se pone el metal fun-
dido y se crnserva hasta que se pueda vaciar.

horquilla para volutas. Hemramientas de dus puntas para manejar las
volutas,

inserto. Parte removible de an mealde.

Ladrillo refractario, Un ladtilla vapaz de sopartar altas temperaturas.

limina de acero. T.Aminas de acere muy delgadas.

lavamolde, Una emulsién de varios materiales, que se usa para recubnr
las auperticies de la cavidad de un malde,

lechada, Recubicria 1{gnida que a veces s2 aplica a la cavidad de un
mohde.

liga. Liquide ¢ polve usado para ayudar al fluju del metal en las pro-
cedimientos de soldadura,
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liwrn. Hetramienca con disntes ¥ ranurss cruzadas,

lingore. Matal fundide que se usa para volverlo a fandir.

lingote de primera fusin. Un lingote producto del primer vaciado de
wa hotne,

Loy de oxiduclén, Una flama con exceso de aire {0 de oxigenc).

Have. Cualguier herramienta que sitve para doblar o hacer palanca.

tava para volutas. Herramienta de mano, de das puntas, para hacer
las curvas.

ouachuele. Herramienta para abrir roscas en un agujero.

machuelo, Herramienta para cortar una rosca en tna varilla o herra-
mienta para moldear acero.

madurar. En un metal o aleacién es un cambio en sus propiedades,
que ocurre lentamente a temperaturas de ambicnic cerrado y
¢on mayar rapidez a tempersturas mas elevadas,

malesble, Que puede ser moldeado.

mandril. Bloque de metal en el cual s moldean algunas plezas, vspe-
dalmente cono de metal para maoldear arillcs.

Emﬂ_.-. _“U-..—.ﬂ.—.mun.n- -..mﬁ mna ._.l-ﬂﬂﬂm.._.._._.._uw: ra.

matro, Tipo de marcillo con cabeza de madera, cuero o plistica.

marro ligero. Marro de peso ligere, que ne se aplica con todala fuer-
za del brazo.,

mafro pata _._ﬂm..:.m_m? Myrtillo de cabera ovonde de madera, para mol-
dear ldminas de metal.

martillo de hojalatero. Martillo de cabeza de madera cilindrica, para
trabajos en metal laminado.

mararata ¥l conduceo qie conecta la vasija de vaciada con el canale-
te. Algunas veces esta definicién incluye todas las portas, bacias
y carrederas,

maze. Marro de gran ramafic.

mazo para repujar. Muzo de madera con cabeza ovoide para dar far-
ma al incral lamitada.

mesz, On un yunque, [a parte plana entre la cara y el cuemo.

“_._.-HHM._. _..ummh.. m._ ._.._..'WHH— n..—u_u._.-m. en ._._._..._.uu 313 M-._...n.umn.uﬂﬂ.—_n.v._.— —nﬂH.L. H-H.Fmﬁ.n.n.hun LN ona
aleacién. Por _m._m_._._ plo, el hronce esuna aleacidn 2 bate de cobre.

metalurgia. La ciencia y tecnologfa de los metales.

mezcla paca molden, Un matedal paca mdldeo yue consiste en arena,
lima y arcilla para hager vaciadas muy prandes.

molde. Una forma. de arena, metal o de otro maretial, que contiens
una cavidad en la cual sa vacia meral fundido para hacer algin
objeto,
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molde de arena seca. Un maolde que ae haee de arenay después se seca.

molde inferinr, Seccién inferior de un molde o caja de moldea.

molde permanente. Un molde metal que se usa cepetidas veces para
la produccidn de vaviados,

moldc semipermanente. Malde de metal en el cual se wiilizan niicleos
de arena,

moldeadora, Una maquina que se usa pura hacer inoldes al compacear
automiticamente el arena aleededor de un patrén.

moldev de concha, Proceso de meldes, en el cual se Tomman lus mol-
des con las mezclas de arenas aghatnadas con resinas sescepti-
bles al calor, que se pancn en contacto con yn patan caliente,

moldec en matde. Un procedimient de fondicion en el cual el metal
fundido es forzade a presidn demtro de la cavidad de an maolde
n.__.ﬂ E-WE-

meldeo en yeso. Bl maldeo que sc hace udlizando una mezcla aguada
de yeso que se coloca alrededor de una forma; se permite yue se
ﬂ._._ﬁH.ﬂ_.._-.ﬂN.nm. m_.. A.u.n_.ﬂ 5B m—wﬂ_.ﬁ_.ﬂ Hvﬂ_.ﬂ ﬂﬂﬂ.—.—ﬂ.—ﬂﬂﬂ.

mardaza. Picea de metal que sz usa para reforzar o sostener el arcna
en ol malde.

tvestra. Forma de mader, meral, o de crros materiales alrededor de
la cual s colova ¢l material de moldec para hacer un molde.

muestra con porta, Muestra qua incluye la porta en el molde,

nortnalizar. Reducir la rensifin interna después del trabajo de calenta-
miento, v dejar que se enfrfe lentamente, como en el recocido.

nicleo. Una seceidn ya formada que so inserta en el intetior de un
melde para dar Earma al interior del vaciado.

ajo, Arllo yue se forja en el extremo de una varilla,

orificie para contrapunzén, Orificio redande en la parte posterior de
un yungque.

orificio por soplado. Aznjero en una colada cansado por gas arapado
dutante lu solidifcacion,

axidacién u oxidizacién. Espectro de colar e 5 forma en un acera
pulide al calentarse. Se usa come guia para el calor del cemplada
en el acers parz herramientas,

pala, Recngedar de carbdn.
pandeo. Defecto de fundicién causade por una resistencia insuficien-
te del arena.
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parte infarior del suajador, Herramlenta ranurada que encaja en ol
agujero cuadrado del yunque.

pita de cabra. Palanca de meral que generalmente tiene un exereme
cutvo ranurada,

pétina., Oxidacién de color en las suparficies de metal debida a expo-
siciones prolongadas al aire, especialmene en el bronce. Puede
sar simulada mediante accién quimica.

perno de argolla. Perno con un catremao aplanado o con Farma de axilla.

perno de cache. Perno con cabeza redondeada y baje y garganta cia-
drada para que no se de vueltu co la madera.

pico o cugrno, Extremo conico puntiagudo de un yunque.

pinzas de cierre. Pinzas de cicrre autcmatice,

pinzote, Clavije sencilla fija abisaprada, :

piréimetro. Inscrumcnlo pats medir tenperatiras mis Ala del rango
de los tertdmerras.

plara cabezadora. Placa gruesa de acero con orificios ahusados pura
coloear las varillas en las cuales se fopunarin cabezas mis pruesas.

placa de acero. Limina de meral de mas de 4.5 mm de gruesa.

placa de corre. Fluca que se coloca aobre Ja cara del yunque para pro-
tegerla cuando la parte quu se tene que corear & demasiado lar-
ga. Pieza curva sobrc la cual se redondca cl ACETC.

planeilla, Aditamento que sz x4 para delinear una figara que s desca
transferir, cspeciaimente en tralajos en sefle o simé ricos.

plombagina, Un pelve de grafito de alta calidad.

polveado, Aplicacién de polvo, coma el grafitn, a la superficie de un
molde.

polvo separadur, Una composicién utilizada para. facilitar fa separa-
cidm del patrén en el molden con arena, y evitar que el areny s
peeue en la uniém de la cima v la parte inferior,

porosidad. En un mcial, los pequefios agujercs o paros: en el arena
el grado de permeabilidad 4 los gases.

pocta. Una parte de la colada, por la cual el metal fundido entraala
cavidad del molde.

porta de entrada. Lo mismo gue poita.

porta espumaders. Una porta diseiiada para evitar el paso de las esco-
rias de la fundicidn al molde.

precapa. Una capa cspecial refractaria aplicada a las mucatras de cera
en la fundicibn de revestimienta.

prensa, Herramienta con dos quijadas y un tornills para apretarlus, Sc
uciliza puesta ci un baneo y sirve para sostener piezas.



prensa de banco, Prensa que se monta an la parte superior de un ban-
co de trabajo.

prensa de estaca, Orro nombne para la prensa de pam.
prensa de hierreria, Prensa con una patu o poste que llegs al pisu.
prensa de herrera. Notnbre que a veces se usu para la prensa de para.
prensa de maquinada. Prensa que s monta en [a parte superior del
banco de wrabajo,
prensa de pata. Prensa que se conecta a un banca con una pata de so-
porte gue llega hasta ¢l piso,
prensa de poste. Otro nombre para lu prensa de parta.
procedimiento de “cera perdida”. Fundicidn de revestimiento en el
cual ge uriliza una muestra de cera.
procedimicato térmica. Calentar el acero para alwerar sus caraceeristi-
n.m._.:,_zn_f.n:n.n. recocido, ¢ndurecido, templado y normalizado.
prcese “croning”, Un proceso de malden de concha
_H.En_«u TEﬂ.—n:: fe dureza. Una pruebs de la dureza de un material,
Eqaz__uﬂnnn_u a la fueeza vna bela de acero duro o de carbura
de un didmetco determinado bajo unz carga cspecifica.
pudelar. Agitar el metal fondido con una herramienca.
punta. El extreinc de un martillo, contrario a su cabeza.
punta, Nombte poco comiin que se da o las quijadas de las renazas
punta crezada, Punta de (orma horizontal con relacién a la cabeza
di:] martillo. :
punta de carbure. Punta sumamente duta para hacer que un hisel de
corta s@ amalpamic o una herramienra de acera.
panta redonda. Perilla hemis(ética,
pants vertical, Similar a la cruzada, pero en linea con mangs del
martille.
puntear. Ahuecar con ol martille de punta redon da.
pitica de J._.E.au. La eemperatura a la cuad un metal pury, compuesto
D eutcetica se convierte de salido en liquida,
punzén. Un perao shusado para scr introducide en los agujeras para
ponerlos en linca,
puozan, Herramienta quc se golpea con un martillu para producir
una lendidura o apujera. Punta aguda de acera durn que sirve
para rayar sobre el meral. :
panzan de punto. Punzén puntagudo que sitve para marcar PunLOS
en el metul.

quijadas. Superficie de aparre de las terazas o prensas.

eajacdurn da calor, Fractura formada e un vacizdo dursnts la solidifi-
cacién, dabido » que el vaclado tavo un encogimlento.

rejadurss por contraccidn. Rajaduras en calietiee en un vaciado debi-
do o u contrascibn. :

easpa. Tipo de herramisnta, parecida a una lima muy gruesa, con sus
dientes sabresaliendo individualmente.

castrillo, Arizader con un extramo aplanado para introducir carbén
al fuego.

reslzados. Cambios en el contorne de una pieza, que se refieren a un
tipo especial de labor.

rebaba Doblez de los bordes. También pequefia lima rocaroria.

febajador. Hetramienta de mano o de fuerza para cortar Tanuras y

huecas.
rebajes. Ranuras o huecos cortados.

reborde. Seceion intcrmedia de una caja de maldeo, que se usa ente
la parte superior ¥ ¢l fondo al moldear una forma gue requiere
mis de una linea divisorda.

rebonamiento, El cscape accidental del meial fundido de un malde.

recocido. Calentar y mantener & uia temperatiira adecuada y después
et firfar a un ritmo adecuado, con el prapdsito general de reduci
la dureza, mcjorar sit manejo, o Tograr otras mas?nn_wn_hu desea-
bles.

recodo, Parte superior de 1a cara del yunyue pepado ala mesa.

tecorredor. Rueda con mange para medir cocvas mediante ¢l conceo
de las revaluciones que da.

refinador de grano. Substancia que se agrege Al menal Randido, para
tener nna estructura de grano mis fina en el vaciada.

rafinar, Martilleo suave para dar el acabado a una sapetficie.

refractario. Material con un elevado punto do fusién, adecuado para
su usa en maldes y forros de hamus.

regla. Herramienta de medician, No ¢s una regla narmal. Puede ser de
bronee o latén,

regla de contraccién, Una regla para medicidn, con graduaciones ex-
tensibles pata cempensar lu contraceidn de un vaciado al irse en-
friando.

regla de gancho. Regla de medicion con mange y un gancho en el
atre extremo.

regla de gancho. Regla para medir con un extremn curvado soboz <l
barde del acero caliente.
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remachador, Herramienta con un huece para apayar o formar un re-
mache de caheza redonda. La parte superior se denomina herra.
mictta copeladora. :

zepujado. En general, part: central de una rucda, En herrerfa, uny
parte realzada. Tipo de punzin para repajar metal laminado das-
de el lado opucsta, )

repujar, Levantar paste de una limina de metal con golpes de mart-
lic, punzén & extampudor por su patte posterior.

reserva. Un recipiente con metal fundido, concetadn a un vaciado pa-
ra preporcionare metal adicional que sa necesits come resulta-
do de la contraceitn durante la solidificacién.

resistencia a la tensién. La relacidn del maxime de carga que puede
resistir mna barra de tnetal, von referencia al Srea de corte seo-
cional,

respiradern. Peyuefio erificio en un moldc pars permitir el escape de

los pases.
ricodas. Los mangos de las tenazas.

rueda de curte, Rueda abrasiva cortadara, para acero dure.

rueda de esmeril. Herramien ta circalar cortante hecha de grancs abra-
sivos aglutinados,

rueda de resing. Una rueda de esmerilar amaigamada eon resinas sin-
téticas.

rueda o disca de bredir, Discos de tejida, cnero o papel, generalmen-
te unidos mediante cosniras, que se ugan para formar las Lama-
das rucdas para esmenilar, pulir © brufir,

salmucra, Apua salada que se usa coma bufio enfdador.

seguro. Arillo que se desliza sobre Jos mangos de Jas renazas para man-
terterlas oprimidas,

solapadvra. La arilizacién de un compuesta de esmerilar entre dos su-
perlicies, para que sc usienten enme si al movemse.

soldadurs de plata. Soldudura con aleacinnes de plata.

saldar, Unir dos merales por medio de calor.

soldar con liga. Unién de partes por medio del flujo de una liger ca-
pa de metal de relleno no fervase en ol espacia que las scpara, El
térming s¢ utiliza cuando el proceso se cfecnia a mis de 430°C
(80{0°F), Cuandw la weruperarura es inferior, simplemente se le
llama scldar.

soplado, Limpiar o acabar un metal golpedndolo con purticulas abra-
sivas transportadas por gas o liquide,
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soporte del yunque. Aditamento de ferma angular que s colora en
ut ofiflelo del yungue pars que con uno de sus brazos retenga el
rabajo contra la cara del yunque,

sugjador, Blogue de metal de tamafio cansiderable, con muchos hue-
COB ¥ Agujeros.

suajador de resorte. Par de suajadacres, euperior g inferior, conectadas
£on un mango enresortado.

susador inferior. Herramienta que s2 caloca en el orificia cuadrade
del yunque, y qus tisne su cara superior ranurada,

sugjador superior. Herramienta de mano, canvrada, que a¢ udiliza apli-
cAndola sobre el suajador inferior,

tabla Inferiot. Una tabla plana usada para socstener la caja de moldeo
cuando se estén haciendo moldes {generalmente se le Hama rabla
de molden),
taco, En herrerfa, una picza de fljacifn que debe encajar en ¢l qrificio
de otra pieza.
taco dablado. Un doblez doble invertido en una barra.
tajsdera. Herramienta que entma en ol orificio cuadrada del yunque,
eon un borde cortadar de acers.
taladro de mano. Herramizsnca para hacer agujeros cortande no por
golpe. También se le llama kaladro o broea,
taladra de piza. Una miquina que utiliza brocas para abrir agnjercs,
taldn. Exttemo opuesto al cuerno del yunque. También se I ama
cola. :
tamafio del grano. [z medida nominal de las parrfculas abrasivas de
acuerdo al nimeco de separaciones por pulgada lineal en una cri-
ba par la cual pasan cybag —...u.:u._ﬁ:_ﬁ.
m. Yunque lipera para ﬁw.ﬂ_n.mu._s.u en mekd laminado,
wemplar. Enfriar el acero caliente en un l{iquido.
templar. Reducie acero totalmente endurecide a una dureza adecua-
da, para alghn vso en particular. S
templade supecficial. Aplicar al accro dulce una sapetficie al alto car-
béno.
tenazas. Herramientas tipo pinzay, de inanges largos, que se usan para
ﬂm._.u._r—:..u-.—. .ﬂ._ _.-._.m.r.._..uw._..
tenazas abiertas. Pinzas con quijadas yue no se tocan o eslar cerradas.
tenazas cecradas. Pinzas con quijadas que sc tacan al cerrarse.
tenazas de arco. Pinzas con una abertura en las quijadas, después de
SU punto e contacto.
tenazas de hogar. Herramienta para levanear trozoe de carbin.
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tétiazas para carbdn, Pinzas para levantar carbén.

tenazas planas. Pinzas con mﬂm.olwnwnm planas de agarre.

.nﬂﬂmag._ﬂm ..._ﬂ iﬁ.ﬂ.ﬂ.ﬁ—ﬂ.. u_l.ﬂ.m H.w_H_.M_..uﬁumm ﬁm.._u._.m.m.n_n-.u £I1 un .Qn—ﬁ“_.-._...uu_c H_.._.EHn_._...“_m_h__
primardialmente por sn cantraccifn,

termocaple, Aditamento para medic temperatara, consistente en dos
meatales diferentes que producen un voltaje o cotriente mis o
mencs propercional a las diferencias-en temperatura de sus ex-
wemas frio y caliente.

tijeras para Mmina. Tijeras cspectales para cartar ldminas de metal

tolerancia. La variacion aceplable cn la medida de una pieza.

tope ciege. Un tape o separacién que no se extiende hasta la parre su-
perior del malde,

tope-extremo, Exirema contra extremo, come en ka soldadura de to-
pus. Tuerca de ianposa. Una merca que Hene proyecciones pa-
ra ser apretada a mano.

tornille de coche, Similar ul tomille para madera.

townillo de retencidn. Tarnilla que se uriliza pars unir dos partes.

torno. Méquina para hacer girar madera o metal, paru poderics traba-
jar con una hermamienta de corte,

tripoli. Compuesto abrasivo gue se nsa pata brudiir,

iriscador. Cincel con mango pata corear aceta frio, o caliente,

triscador pars moldea. Cabeza similar 2 un martillo, con su manija de
madera, que se golpea con un martillo para. traldear el acers.

toiscar. Engrosar v acormr el acers, Lo OPUESLo & estirgr,

ierca de aleta. Nombre dado a2 la tuerca de mariposa.

vaciada. Un abjetn nhtenido por la solidificacién de una snbstancia
en un molde. La accidn de vaciar en un melde para obtener un
__.,._u.mﬂ_“c de tumafio detérminada.

vactado a m:.mmm_m:..,, Vaciados gon —..:.m_,..mm.... sabre el metal findido, ca-
mo en &l moldes en dados.

vaciado cencrffugo. Un vaciado hecho al verter metal en un molde ro-
tacorio.

vaciado de 131@55. Un vaceadn de mcial de dimensiones sxactas y
reproducibles.

vaciado en buecs, Un vaciado que Wnn.ﬂwm_h.hﬂ:ﬁn set haov con metades

de _u&_v punta de Fosifn, Iespnés de guc Ac ha solidificado ¢l

grosol requerido en las paredes del melde, se vacia hacla atuera

el resta del meral.

vaciar, Transferir metal fundide de un cucharén o crisol 2 un molde.

o
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vaciacibn. Defecta da fundicidn causado por el mal acoplamienta de
1a cima y la parte inferior,

veteadora, Herramienta en forma de W para veraar la madera.

valteado. Darle vueltas a la pieza, coma cuando se cavvadrun Jos ex-
tremas de una vasilla.

voluez. Dobler decorativo en farma de espirat.

yungue. Cualquier insmumento de hicrro o acero pesado sobre el
cual se hacen rrabajos de mareillen,
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